Аннотация 
к рабочей программе профессионального модуля ПМ. 04 Выполнение работ по профессии «Монтажник радиоэлектронной аппаратуры и приборов 

[bookmark: _GoBack]1. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы (ОПОП) 
Рабочая программа профессионального модуля является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по специальности 11.02.02 «Техническое обслуживание и ремонт радиоэлектронной техники (по отраслям)»
2. Цель изучения дисциплины
Целью освоения программы модуля является приобретение студентами следующих общих (ОК) и профессиональных (ПК) компетенций: (ОК 1 –9) и профессиональных (ПК 1.1, 1.2, 1.3) компетенций.
3. Требования к результатам освоения дисциплины
В результате освоения учебной дисциплины студент должен: 
иметь практический опыт:  
-монтажа и демонтажа узлов, блоков и приборов радиоэлектронной аппаратуры, элементов устройств импульсной и вычислительной техники и комплектующих; сборки средней сложности, блоков и приборов радиоэлектронной аппаратуры; 
-оформления технической документации на монтаж и сборку приборов радиоэлектронной аппаратуры и элементов узлов импульсной и вычислительной техники; 
-проверки сборки и монтажа узлов, блоков и элементов радиоэлектронной аппаратуры;
-выполнения типовых слесарных и слесарно-сборочных работ.
 уметь --выполнять различные виды пайки и лужения;
-выполнять склеивание элементов конструкции;
-выполнять тонкопроводной монтаж печатных плат;
-производить разделку концов кабелей и проводов, ответвление и оконцевание жил проводов и кабелей;
-выполнять тонкопроводной монтаж печатных плат;
-обрабатывать монтажные провода и кабели с полной заделкой и распайкой проводов и соединений для подготовки к монтажу;
- -проводить контроль, испытание и проверку работоспособности резисторов, конденсаторов, полупроводниковых приборов;
-проводить контроль изоляции сопротивления и изоляции проводников;
-находить и устранять неисправности со сменой отдельных элементов и узлов;
-выполнять промежуточный контроль качества электромонтажа и механического монтажа по технологическим картам контроля;
-проводить внешний осмотр монтажа;
-проверять качество паек, правильность установки навесных элементов, раскладки и вязки жгутов;
-проверять правильность электрических соединений по принципиальным схемам с помощью измерительных приборов;
-выполнять гибку, правку, резку, опиливание, сверление,
-обнаруживать и устранять дефекты при выполнении слесарных работ;
-использовать необходимый инструмент и приспособления для выполнения слесарно-сборочных работ;
-использовать способы, материалы, инструмент, приспособления для сборки разъемных и неразъемных соединений;
-осуществлять сборку неподвижных неразъемных соединении;
-выполнять механическую обработку материалов резанием, использовать необходимые инструменты и приспособления.
• знать 	общую технологию производства радиоэлектронной аппаратуры и приборов;
-основные виды сборочных и монтажных работ;
-основные электромонтажные операции;
-виды и назначение электромонтажных материалов
-технологию лужения и пайки;
-требования к монтажу и креплению электрорадиоэлементов;
-устройство, назначение и принцип действия монтируемой аппаратуры и узлов;
-сведения о припоях и флюсах, контроль качества паяных соединений;
конструктивные виды печатного монтажа, технологию его выполнения;
-требования к входному контролю и подготовке электрорадиоэлементов к монтажу;
-технологию монтажа полупроводниковых приборов, основные требования на их монтаж;
-понятия миниатюризации радиоэлектронной аппаратуры;
-функционально-узловой метод модульного конструирования аппаратуры;
-типы интегральных микросхем, правила и технологию их монтажа, требования к контролю качетва;
-техническую документацию на изготовление жгутов, правила и технологию вязки жгутов на шаблонах;
- правила чтения принципиальных и монтажных схем, сборочных чертежей;
-виды слесарных операций (гибку, правку, резку, опиливание, сверление, зенкование и зенкерование отверстий, нарезание наружной и внутренней резьбы), назначение, приемы и правила выполнения;
-технологический процесс слесарной обработки;
-рабочий слесарный инструмент и приспособления;
-способы и приемы выполнения слесарно-сборочных работ;
-правила организации рабочего места и выбор приемов работы;
-требования электро- и пожарной безопасности;
-общую технологию сборки и подготовки деталей к сборке;
-виды и назначение технической документации на сборку;
-последовательность, приспособления и инструменты, методы и средства контроля за качеством сборки;
-способы и средства контроля качества сборочных и монтажных работ;
-виды контроля и испытаний радиоэлектронной аппаратуры и приборов;
-способы проверки монтажа на полярность, обрыв, короткое замыкание и правильность подключения;
-применяемые электроизмерительные приборы и оборудование;
-правила включения монтируемых элементов в контрольно-испытательную сеть;
-порядок проведения внешнего осмотра, требования к пайке и монтажу навесных элементов аппаратуры и приборов, раскладке и вязке жгутов;
-приемы и последовательность проверки электрических соединений;
-виды, назначение и правила применения измерительных приборов, способы измерения сопротивления, емкости, индуктивности, величины тока и напряжения;
-приемы контроля параметров полупроводниковых приборов, используемые контрольно-измерительные средства;
-основные технические характеристики электроизмерительных приборов и устройств, методы и средства их проверки, правила настройки;
-технические требования на печатный монтаж, способы контроля монтажа печатных плат;

4. Структура дисциплины
• Электромонтаж радиоаппаратуры
Слесарно – сборочные работы при монтаже радиоаппаратуры 
5. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Количество часов 

	Всего
	441

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	333

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	222

	в том числе:
	

	лабораторные работы и практические занятия
	178

	Учебная практика
	108

	Производственная практика
	

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	111

	Форма итогового контроля – квалификащионный экзамен




