АННОТАЦИЯ

к рабочей программе учебной  практики

1. Место учебной практики в структуре программы подготовки специалистов среднего звена:
Программа  учебной    практики  является  частью  программы подготовки  специалистов  среднего  звена  в  соответствии  с  ФГОС  СПО  по  специальности 15.02.15 Оснащение средствами технологических процессов и производств (по отраслям) (базовой подготовки) (укрупненная группа специальностей 15.00.00 «Машиностроение»)..
2. Цель учебной  практики
Целью учебной  практики является: развитие общих и профессиональных   компетенций;      закрепление   и   совершенствование   приобретенного   в процессе обучения опыта практической деятельности обучающихся в сфере изучаемой профессии; освоение современных производственных процессов, технологий;   адаптация обучающихся к конкретным условиям деятельности на предприятии.
3. Структура преддипломной практики
Подготовительный  этап.  Экспериментальный этап.
4. Требования к результатам практики
Учебная практика направлена на  формирование  у обучающихся общих и профессиональных компетенций в соответствии с ФГОС. 
Целью учебной практики является 
-формирование:
общих компетенций, включающих в себя способность:
ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.
ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности.
ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие.
ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.
ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.
ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей.
ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.
ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности.
ОК 09. Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности.
ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках.
ОК 11. Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере.
профессиональных компетенций, соответствующих основным видам профессиональной деятельности:
1 Разработка и компьютерное моделирование элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов
ПК 1.1.	Осуществлять анализ имеющихся решений для выбора программного обеспечения для создания и тестирования модели элементов систем автоматизации на основе технического задания.
ПК 1.2.	Разрабатывать виртуальную модель элементов систем автоматизации на основе выбранного программного обеспечения и технического задания.
ПК 1.3.	Проводить виртуальное тестирование разработанной модели элементов систем автоматизации для оценки функциональности компонентов.
ПК 1.4.	Формировать пакет технической документации на разработанную модель элементов систем автоматизации.

Иметь практический опыт	
выбора программного обеспечения для создания и тестирования модели элементов систем автоматизации на основе технического задания;
разработки виртуальных моделей элементов систем автоматизации на основе выбранного программного обеспечения и технического задания;
проведения виртуального тестирования разработанной модели элементов систем автоматизации для оценки функциональности компонентов;
формирования пакетов технической документации на разработанную модель элементов систем автоматизации;
уметь	
анализировать имеющиеся решения по выбору программного обеспечения для создания и тестирования модели элементов систем автоматизации; 
выбирать и применять программное обеспечение для создания и тестирования модели элементов систем автоматизации на основе технического задания;
создавать и тестировать модели элементов систем автоматизации на основе технического задания;
разрабатывать виртуальную модель элементов систем автоматизации на основе выбранного программного обеспечения и технического задания;
использовать методику построения виртуальной модели;
использовать пакеты прикладных программ (CAD/CAM – системы) для разработки виртуальной модели элементов систем автоматизации
использовать автоматизированные рабочие места техника для разработки виртуальную модель элементов систем автоматизации на основе выбранного программного обеспечения и технического задания;
проводить виртуальное тестирование разработанной модели элементов систем автоматизации;
проводить оценку функциональности компонентов
использовать автоматизированные рабочие места техника для виртуального тестирования разработанной модели элементов систем автоматизации для оценки функциональности компонентов;
использовать пакеты прикладных программ (CAD/CAM – системы) для разработки технической документации на проектирование элементов систем автоматизации;
оформлять техническую документацию на разработанную модель элементов систем автоматизации, в том числе с использованием средств САПР;
читать и понимать чертежи и технологическую документацию;

2 Осуществление сборки и апробации моделей элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов.

ПК 2.1.	Осуществлять выбор оборудования и элементной базы систем автоматизации в соответствии с заданием и требованием разработанной технической документации на модель элементов систем автоматизации.
ПК 2.2.	Осуществлять монтаж и наладку модели элементов систем автоматизации на основе разработанной технической документации.
ПК 2.3.	Проводить испытания модели элементов систем автоматизации в реальных условиях с целью подтверждения работоспособности и возможной оптимизации.

Иметь практический опыт	
выбора оборудования и элементной базы систем автоматизации в соответствии с заданием и требованием разработанной технической документации на модель элементов систем автоматизации;
осуществления монтажа и наладки модели элементов систем автоматизации на основе разработанной технической документации;
проведения испытаний модели элементов систем автоматизации в реальных условиях с целью подтверждения работоспособности и возможной оптимизации
уметь	
выбирать оборудование и элементную базу систем автоматизации в соответствии с заданием и требованием разработанной технической документации;
выбирать из базы ранее разработанных моделей элементы систем автоматизации;
использовать автоматизированное рабочее место техника для осуществления выбора оборудования и элементной базы систем автоматизации в соответствии с заданием и требованием разработанной технической документации;
определять необходимую для выполнения работы информацию, её состав в соответствии с заданием и требованием разработанной технической документации на модель элементов систем автоматизации;
анализировать конструктивные характеристики систем автоматизации, исходя из их служебного назначения;
использовать средства информационной поддержки изделий на всех стадиях жизненного цикла (CALS-технологии);
применять автоматизированное рабочее место техника для монтажа и наладки моделей элементов систем автоматизации;
читать и понимать чертежи и технологическую документацию;
использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации систем и средств автоматизации;
проводить испытания модели элементов систем автоматизации в реальных условиях;
проводить оценку функциональности компонентов
использовать автоматизированные рабочие места техника для проведения испытаний модели элементов систем автоматизации;
подтверждать работоспособность испытываемых элементов систем автоматизации;
проводить оптимизацию режимов, структурных схем и условий эксплуатации элементов систем автоматизации в реальных или модельных условиях;
использовать пакеты прикладных программ (CAD/CAM – системы) для выявления условий работоспособности моделей элементов систем автоматизации и их возможной оптимизации;

3 Организация монтажа, наладки и технического обслуживания систем и средств автоматизации

ПК 3.1.	Планировать работы по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации на основе организационно-распорядительных документов и требований технической документации.
ПК 3.2.	Организовывать материально-техническое обеспечение работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации.
ПК 3.3.	Разрабатывать инструкции и технологические карты выполнения работ для подчиненного персонала по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации.
ПК 3.4.	Организовывать выполнение производственных заданий подчиненным персоналом.
ПК 3.5.	Контролировать качество работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации, выполняемых подчиненным персоналом и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства.

Иметь практический опыт	
Планирования работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации на основе организационно-распорядительных документов и требований технической документации;
организации ресурсного обеспечения работ по наладке автоматизированного металлорежущего оборудования в соответствии с производственными задачами в том числе с использованием SCADA-систем;
осуществления диагностики неисправностей и отказов систем металлорежущего производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора методов и способов их устранения;
организации работ по устранению неполадок, отказов автоматизированного металлорежущего оборудования и ремонту станочных систем и технологических приспособлений в рамках своей компетенции;
осуществлять контроль качества работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации, выполняемых подчиненным персоналом и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства
уметь	
Использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации систем и средств автоматизации;
планировать проведение контроля соответствия качества систем и средств автоматизации требованиям технической документации;
планировать работы по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования на основе технологической документации в соответствии с производственными задачами согласно нормативным требованиям;
планировать ресурсное обеспечение работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего и оборудования в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием SCADA-систем;
планировать работы по материально-техническому обеспечению контроля, наладки, подналадки и технического обслуживания автоматизированного металлорежущего оборудования на основе технологической документации в соответствии с производственными задачами согласно нормативным требованиям в автоматизированном производстве;
осуществлять организацию работ по контролю, наладке и подналадке  в процессе изготовления деталей и техническое обслуживание металлорежущего и оборудования, в том числе автоматизированного;
проводить контроль соответствия качества изготовляемых деталей требованиям технической документации;
организовывать ресурсное обеспечение работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием SCADA-систем в автоматизированном производстве;
разрабатывать инструкции для ресурсного обеспечения работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования в соответствии с производственными задачами в автоматизированном производстве;
выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в соответствии с производственными задачами;
планировать работы по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования на основе технологической документации в соответствии с производственными задачами согласно нормативным требованиям в автоматизированном производстве;
диагностировать неисправности и отказы систем автоматизированного металлорежущего производственного оборудования с целью выработки оптимального решения по их устранению в рамках своей компетенции;
разрабатывать инструкции для выполнения работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию металлорежущего оборудования в соответствии с производственными задачами в автоматизированном производстве;
выявлять несоответствие геометрических параметров заготовки требованиям технологической документации;
выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в соответствии с производственными задачами;
анализировать причины брака и способы его предупреждения в автоматизированном производстве;
проводить контроль соответствия качества изготовляемых деталей требованиям технической документации;
организовывать работы по устранению неполадок, отказов, наладке и подналадке автоматизированного металлообрабатывающего оборудования технологического участка с целью выполнения планового задания в рамках своей компетенции;
устранять нарушения, связанные с настройкой оборудования, приспособлений, режущего и мерительного инструмента;
контролировать после устранения отклонений в настройке технологического оборудования геометрические параметры обработанных поверхностей в соответствии с требованиями технологической документации;

4 Осуществлять текущий мониторинг состояния систем автоматизации
ПК 4.1. Контролировать текущие параметры и фактические показатели работы систем автоматизации в соответствии с требованиями нормативно-технической документации для выявления возможных отклонений.
ПК 4.2. Осуществлять диагностику причин возможных неисправностей и отказов систем для выбора методов и способов их устранения
ПК 4.3. Организовывать работы по устранению неполадок, отказов оборудования и ремонту систем в рамках своей компетенции.

Иметь практический опыт	
Осуществления контроля качества работ по наладке и техническому обслуживанию автоматизированного сборочного оборудования и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства, в том числе с использованием SCADA систем;
осуществления диагностики неисправностей и отказов систем автоматизированного сборочного производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора методов и способов их устранения;
организации работ по устранению неполадок, отказов автоматизированного сборочного оборудования и ремонту станочных систем и технологических приспособлений из числа оборудования сборочного участка в рамках своей компетенции
уметь	
Использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации автоматизированного сборочного производственного оборудования;
осуществлять организацию работ по контролю, геометрических и физико-механических параметров соединений, обеспечиваемых в результате автоматизированной сборки и технического обслуживания автоматизированного сборочного оборудования;
разрабатывать инструкции для выполнения работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного сборочного оборудования в соответствии с производственными задачами;
выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в соответствии с производственными задачами;
анализировать причины брака и способы его предупреждения, в том числе в автоматизированном производстве;
применять конструкторскую документации для диагностики неисправностей отказов автоматизированного сборочного производственного оборудования;
использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации автоматизированного сборочного производственного оборудования;
осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем автоматизированного сборочного производственного оборудования в рамках своей компетенции;
планировать работы по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию сборочного оборудования на основе технологической документации в соответствии с производственными задачами согласно нормативным требованиям, в том числе в автоматизированном производстве;
разрабатывать инструкции для выполнения работ по диагностике автоматизированного сборочного оборудования в соответствии с производственными задачами;
выявлять годность соединений и сформированных размерных цепей согласно производственному заданию;
анализировать причины брака и способы его предупреждения, в том числе в автоматизированном производстве;
проводить контроль соответствия качества сборочных единиц требованиям технической документации;
организовывать работы по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного сборочного оборудования на основе технологической документации в соответствии с производственными задачами согласно нормативным требованиям;
организовывать устранения нарушений, связанные с настройкой оборудования, приспособлений, сборочного и мерительного инструмента;
контролировать после устранения отклонений в настройке сборочного технологического оборудования геометрические и физико-механические параметры формируемых соединений в соответствии с требованиями технологической документации;
знать	
Правила ПТЭ и ПТБ;
основные принципы контроля, наладки и подналадки автоматизированного сборочного оборудования, приспособлений и инструмента;
основные методы контроля качества соединений, узлов и изделий, в том числе в автоматизированном производстве;
виды брака на сборочных операциях и способов его предупреждения в автоматизированном производстве;
расчет норм времени и их структуру на операции сборки соединений, узлов и изделий, в том числе в автоматизированном производстве;
организацию и обеспечение контроля конструкторских размерных цепей, сформированных в процессе автоматизированной сборки в соответствии с  требованиями конструкторской и технологической документации;

5 Выполнение работ по профессии «НАЛАДЧИК КОНТРОЛЬНО-ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ ПРИБОРОВ И АВТОМАТИКИ»
1. [bookmark: sub_1522]Выполнение монтажа приборов и электрических схем различных систем автоматики.
[bookmark: sub_211]ПК 1.1. Выполнять электро- и радиомонтажные работы.
[bookmark: sub_212]ПК 1.2. Производить монтаж приборов различных систем автоматики.
[bookmark: sub_213]ПК 1.3. Выполнять монтаж электрических схем различных систем автоматики.
[bookmark: sub_214]ПК 1.4. Макетировать схемы различной степени сложности.
2. Проведение наладки электрических схем и приборов автоматики.
[bookmark: sub_221]ПК 2.1. Выполнять наладку электрических схем (по стандартной методике) различных систем автоматики.
[bookmark: sub_222]ПК 2.2. Производить наладку электронных приборов со снятием характеристик.
[bookmark: sub_223]ПК 2.3. Разрабатывать методы наладки схем средней степени сложности.
3. [bookmark: sub_1523] Техническое обслуживание приборов и систем автоматики.
[bookmark: sub_231]ПК 3.1. Осуществлять контроль и анализ функционирования систем автоматики.
[bookmark: sub_232]ПК 3.2. Диагностировать приборы и средства автоматизации.
[bookmark: sub_233]ПК 3.3. Производить поверку измерительных приборов и средств автоматизации.
[bookmark: sub_234]ПК 3.4. Проводить испытания особо сложных и опытных образцов приборов и систем автоматики.

Учтенные требования профессионального стандарта «Слесарь-наладчик контрольно-измерительных приборов  и автоматики» 
Обучающийся должен знать:
Правила технической эксплуатации электроустановок
Принципы установления режимов работ отдельных устройств, приборов и блоков
Принципы регулирования блоков средней сложности и стабилизированных источников питания
Принципы кодирования и декодирования в системах телемеханики
Устройство, назначение и принцип работы сложных механизмов радиотехнических систем и приборов
Методы и способы электрической, механической и комплексной наладки сложных устройств и технологическая последовательность наладки
Принципы регулирования блоков средней сложности и стабилизированных источников питания
Принципы кодирования и декодирования в системах телемеханики
Устройство, назначение и принцип работы сложных механизмов радиотехнических систем и приборов
Методы и способы электрической, механической и комплексной наладки сложных устройств и технологическая последовательность наладки
Принципы регулирования блоков средней сложности и стабилизированных источников питания
уметь
Диагностировать электронные приборы
Проверять работоспособность элементов и блоков
Фиксировать характеристики
Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения данной трудовой функции
Использовать контрольно-измерительные инструменты для проверки элементов на соответствие требованиям конструкторской и производственно-технологической документации 
Производить наладку  простых электронных теплотехнических приборов, автоматических газоанализаторов, контрольно-измерительных, электромагнитных, электродинамических механизмов с подгонкой и доводкой деталей и узлов
Использовать суммирующий механизм
Приводить параметры работы приборов и установок автоматического регулирования средней сложности в соответствие с функциональными требованиями
Приводить параметры работы блоков средней сложности и систем питания, приборов и информационно-измерительных систем в соответствие с функциональными требованиями
Проводить проверку работоспособности блоков средней сложности и систем питания, приборов и информационно-измерительных систем
Приводить параметры работы сложных схем промышленной автоматики, телемеханики, связи, электронно-механических испытательных и электрогидравлических машин и стендов, оснащенных информационно-измерительными системами, в соответствие с функциональными требованиями
Проводить испытания сложных схем промышленной автоматики, телемеханики, связи, электронно-механических испытательных и электрогидравлических машин и стендов, оснащенных информационно-измерительными системами
Передавать сложные схемы промышленной автоматики, телемеханики, связи, электронно-механических испытательных и электрогидравлических машин и стендов, оснащенных информационно-измерительными системами, в эксплуатацию
Конкретизированные  знания и навыки  с учетом требований WorldSkills по компетенциям 
«Промышленная автоматика
знать 
основные технологии производства работ на листовом металле (сверление, обработка
кромок, способы фиксации итд.);
способы применения механических/электрических инструментов; 
технику безопасности работ связанных с поиском и устранением неисправностей;
-принципиальные схемы;
-принципы  использования  мультиметра,  мегомметра  и  других  измерительных
приборов в цепях с релейным управлением;
-символы и обозначения принципиальных схем;
-основные  принципы  функционирования  промышленных  релейно-контакторных
цепей и главных цепей;
понимать принципы поиска и устранения неисправностей в шкафу управления;
уметь
установить  кабель-каналы,  терминалы,  компоненты цепи  и  произвести  протяжку электропроводки  в  монтажном  шкафу,  согласно  чертежам  и  предусмотренным
допускам;
-произвести маркировку компонентов цепи и проводов в соответствии с чертежами;
произвести правильную разметку для компонентов, которые будут установлены;
-произвести монтаж элементов цепи в правильном порядке;
-произвести монтаж кабель-каналов  в пределах допусков;
-безопасно использовать все инструменты без риска для себя или окружающих.
-обнаружить некорректные функции;
-правильно локализовать неисправность пользуясь мультиметром и отметить их на чертежах;
 «Мехатроника»
знать
Алгоритмы поиска и устранения неисправностей
принципы разработки и сборки мехатронных систем согласно стандартам и технической документации, включая пневматические и гидравлические системы.
уметь
Сборка машин по чертежам и технической документации
Выполнение электрической и пневматической разводки по производственным стандартам
Установка, настройка и отладка механических, электронных и сенсорных систем
Локализовать неисправности в мехатронных системах используя алгоритмы поиска и устранения неисправностей
Осуществлять ремонт или замену компонентов систем в условиях ограниченного времени
Демонстрировать отточенные навыки поиска и устранения неисправностей

«Электромонтаж»
знать
Структурированная кабельная система (СКС);
Системы контроля и управления доступом:
Системы видеонаблюдения (CCTV):
установок, определять такие неисправности, как:
Как искать  и устранять неисправности электрических
Как диагностировать электрические установки и определять такие проблемы, как:
Как использовать, тестировать и калибровать измерительное оборудование:
Как устранять неисправности электрических установок
уметь
Устанавливать кабели непосредственно на поверхность
Устанавливать кабели с одинарной или двойной изоляцией в короба, кабельные каналы, гибкие кабелепроводы;
Устанавливать и надежно фиксировать кабели с двойной изоляцией на кабельный лоток лестничного типа и кабельный короб;
Устанавливать металлический и пластиковый желоб (транкирование)
Устанавливать металлические и пластиковые кабель-каналы
Устанавливать металлические и пластиковые гибкие кабелепроводы
Устанавливать кабельные лестницы и кабельные лотки
Надежно закреплять НКУ на поверхности;
Собирать аппаратуру НКУ (примеры приводятся ниже) согласно технической документации (инструкции, диаграммы и т.п.);
Выполнять монтаж электропроводки в щитке согласно электрической схеме.
Установить и подсоединить оборудование согласно инструкциям.
Выбирать и использовать необходимые инструменты;
Читать чертежи и документацию:
Используя профессиональные навыки и безопасные методы работ, выполнять ввод в эксплуатацию электрические установки.

Задачами учебной  практики являются:
- закрепление и совершенствование приобретенного в процессе обучения опыта практической деятельности в сфере изучаемой профессии; 
- развитие общих и профессиональных компетенций;
- освоение современных производственных процессов, технологий;
- адаптация студентов к конкретным условиям деятельности предприятий различных организационно-правовых форм.
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения учебной практики должен:
Иметь практический опыт:
-выполнения технологического процесса сборки, монтажа и демонтажа устройств, блоков и приборов радиоэлектронной техники в соответствии с технической документацией;
-настройки и регулировки устройств и блоков различных видов радиоэлектронной техники;
-диагностики и ремонта аналоговой и цифровой радиоэлектронной техники в процессе эксплуатации;
-проверки сборки и монтажа узлов, блоков и элементов радиоэлектронной аппаратуры;
-выполнения типовых слесарных и слесарно-сборочных работ.
Уметь:
осуществлять проверку работоспособности электрорадиоэлементов, контролировать сопротивление изоляции и проводников;
-выполнять демонтаж печатных плат;
- проводить необходимые измерения;
--выполнять различные виды пайки и лужения;
-выполнять склеивание элементов конструкции;
-выполнять тонкопроводной монтаж печатных плат;
-производить разделку концов кабелей и проводов, ответвление и оконцевание жил проводов и кабелей;
-выполнять тонкопроводной монтаж печатных плат;
-обрабатывать монтажные провода и кабели с полной заделкой и распайкой проводов и соединений для подготовки к монтажу;
-проводить внешний осмотр монтажа;
-проверять качество паек, правильность установки навесных элементов, раскладки и вязки жгутов;
-проверять правильность электрических соединений по принципиальным схемам с помощью измерительных приборов;
-выполнять гибку, правку, резку, опиливание, сверление,
-обнаруживать и устранять дефекты при выполнении слесарных работ;
-использовать необходимый инструмент и приспособления для выполнения слесарно-сборочных работ;
-использовать способы, материалы, инструмент, приспособления для сборки разъемных и неразъемных соединений;
-осуществлять сборку неподвижных неразъемных соединении;
-выполнять механическую обработку материалов резанием, использовать необходимые инструменты и приспособления.

Cтудент должен знать:
-требования единой системы конструкторской документации (ЕСКД) и Единой системы технологической документации (ЕСТД);
технические требования к параметрам электрорадиоэлементов (ЭРЭ), способы их контроля и проверки;
правила демонтажа ЭРЭ;
приемы демонтажа;
назначение, устройство, принцип действия различных видов радиоэлектронной техники;
-основные электромонтажные операции;
-виды и назначение электромонтажных материалов
-технологию лужения и пайки;
-требования к монтажу и креплению электрорадиоэлементов;
-сведения о припоях и флюсах, контроль качества паяных соединений;
-требования к входному контролю и подготовке электрорадиоэлементов к монтажу;
-технологию монтажа полупроводниковых приборов, основные требования на их монтаж;
-понятия миниатюризации радиоэлектронной аппаратуры;
-типы интегральных микросхем, правила и технологию их монтажа, требования к контролю качества;
-техническую документацию на изготовление жгутов, правила и технологию вязки жгутов на шаблонах;
-виды слесарных операций (гибку, правку, резку, опиливание, сверление, зенкование и зенкерование отверстий, нарезание наружной и внутренней резьбы), назначение, приемы и правила выполнения;
-рабочий слесарный инструмент и приспособления;
-способы и приемы выполнения слесарно-сборочных работ;
-правила организации рабочего места и выбор приемов работы;
-требования электро- и пожарной безопасности;
-общую технологию сборки и подготовки деталей к сборке;
-порядок проведения внешнего осмотра, требования к пайке и монтажу навесных элементов аппаратуры и приборов, раскладке и вязке жгутов;
-приемы и последовательность проверки электрических соединений;

5. Общая трудоемкость
Всего 396 часов, в том числе:
ПМ.01 Осуществлять разработку и компьютерное моделирование элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов - 36 часа;
[bookmark: _GoBack]ПМ. 02 Осуществлять сборку и апробацию моделей элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов – 72 часа
ПМ.03 Организовывать монтаж, наладку и техническое обслуживание систем и средств автоматизации – 72 часа;
ПМ.04  Осуществлять текущий мониторинг состояния систем автоматизации - 36 часа;
ПМ. 05 Выполнение работ по профессии «НАЛАДЧИК КОНТРОЛЬНО-ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ ПРИБОРОВ И АВТОМАТИКИ»– 144 часа

6. Формы контроля
ПМ.01 Осуществлять разработку и компьютерное моделирование элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов - дифференцированный зачет (6-й  семестр);
ПМ. 02 Осуществлять сборку и апробацию моделей элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов – дифференцированный зачет (4-й  семестр)
ПМ.03 Организовывать монтаж, наладку и техническое обслуживание систем и средств автоматизации – дифференцированный зачет (7-й  семестр);
ПМ.04  Осуществлять текущий мониторинг состояния систем автоматизации - дифференцированный зачет (7-й  семестр);
ПМ. 05 Выполнение работ по профессии «НАЛАДЧИК КОНТРОЛЬНО-ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ ПРИБОРОВ И АВТОМАТИКИ» - дифференцированный зачет (6-й  семестр)
7. Составитель: Галицкий Сергей Анатольевич, преподаватель профессиональных дисциплин. 
