АННОТАЦИЯ

к рабочей программе производственной  практики

1. Место производственной практики в структуре программы подготовки специалистов среднего звена:
Программа  производственной    практики  является  частью  программы подготовки  специалистов  среднего  звена  в  соответствии  с  ФГОС  СПО  по  специальности 15.02.15 Оснащение средствами технологических процессов и производств (по отраслям) (базовой подготовки) (укрупненная группа специальностей 15.00.00 «Машиностроение»)..
2. Цель производственной  практики
Целью производственной  практики является: развитие общих и профессиональных   компетенций;      закрепление   и   совершенствование   приобретенного   в процессе обучения опыта практической деятельности обучающихся в сфере изучаемой профессии; освоение современных производственных процессов, технологий;   адаптация обучающихся к конкретным условиям деятельности на предприятии.
3. Структура преддипломной практики
Подготовительный  этап.  Экспериментальный этап.
4. Требования к результатам практики
Производственная    практика  направлена  на  формирование  у обучающихся общих и профессиональных компетенций в соответствии с ФГОС (ОК1-9, ПК1.1-
1.3, ПК 2.1-2.3, ПК 3.1-3.4, ПК 4.1-4.4). 
Цели и задачи производственной практики:
Целью производственной практики является 
-формирование:
общих компетенций, включающих в себя способность:
ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.
ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности.
ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие.
ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.
ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.
ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей.
ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.
ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности.
ОК 09. Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности.
ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках.
ОК 11. Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере.
профессиональных компетенций, соответствующих основным видам профессиональной деятельности:
Осуществлять разработку и компьютерное моделирование элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов:
ПК 1.1. Осуществлять анализ имеющихся решений для выбора программного обеспечения для создания и тестирования модели элементов систем автоматизации на основе технического задания.
ПК 1.2. Разрабатывать виртуальную модель элементов систем автоматизации на основе выбранного программного обеспечения и технического задания.
ПК 1.3. Проводить виртуальное тестирование разработанной модели элементов систем автоматизации для оценки функциональности компонентов.
ПК 1.4. Формировать пакет технической документации на разработанную модель элементов систем автоматизации.
Учтенные требования профессионального стандарта «Специалист по автоматизации и механизации технологических процессов механосборочного производства» 

Выполнять и контролировать операции периодического (регламентного) технического обслуживания средств автоматизации и механизации
Оценивать качество выпускаемой продукции, находить и устранять источники брака
Оценивать вероятность отказов технических средств, повышать надежность системы
Выявлять используемые в организации технические средства, и проверять их на соответствие современному уровню развития техники
Критерии оценки эффективности применяемых методов проектирования
Выполнять монтаж и наладку средств автоматизации, механизации, контроля и диагностики технологических процессов механосборочного производства
Пользоваться контрольно-измерительным оборудованием, приборами и инструментами для определения параметров работы средств и системы автоматизации и механизации
Пользоваться инструментом, оборудованием и приборами для наладки средств и системы автоматизации и механизации
Производить испытания средств автоматизации, механизации, контроля и диагностики по заданным методикам, обрабатывать и анализировать результаты
Выявлять нарушения технологии производства, правил эксплуатации технических средств автоматизации и механизации технологических процессов механосборочных производств
Проводить инструктаж и оказывать помощь работникам при освоении ими новых конструкций средств механизации и автоматизации
Конкретизированные  знания и навыки  с учетом требований WorldSkills по компетенциям «Электромонтаж» 
иметь практический навык
Планировать электромонтажные работы, используя предоставленные чертежи и документацию;
Выполнять монтаж электрооборудования и электропроводки согласно предоставленным чертежам и документации;
Выполнять проверку электромонтажа без напряжения
Выполнять проверку электромонтажа под напряжением
Наладка оборудования

Осуществлять сборку и апробацию моделей элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов:
ПК 2.1. Осуществлять выбор оборудования и элементной базы систем автоматизации в соответствии с заданием и требованием разработанной технической документации на модель элементов систем автоматизации.
ПК 2.2. Осуществлять монтаж и наладку модели элементов систем автоматизации на основе разработанной технической документации.
ПК 2.3. Проводить испытания модели элементов систем автоматизации в реальных условиях с целью подтверждения работоспособности и возможной оптимизации.
Учтенные требования профессионального стандарта «Специалист по автоматизации и механизации технологических процессов механосборочного производства» 
Составлять планы и графики работ по автоматизации и механизации технологических процессов механосборочных производств
Выбирать подходящие для автоматизации и механизации технологических процессов технические средства и программные продукты
Разрабатывать и экономически обосновывать технические задания на создание средств автоматизации и механизации технологических процессов механосборочного производства
Анализировать эскизы, рабочие чертежи, технические проекты и другую техническую документацию
Совершенствовать системы автоматизации и механизации технологических процессов, конструкцию технических средств
Составлять инструкции по использованию средств, систем автоматизации и механизации
Правильно оформлять заявки на промышленные образцы и изобретения
Применять стандартные методы расчета эффективности мероприятий по механизации и автоматизации производства 
Обеспечивать патентную чистоту новых проектных решений и их патентоспособность
Выявлять и внедрять в производство инновационные технические решения, рационализаторские предложения и изобретения
Организовывать обучение работников подразделения с целью повышения их квалификации

Организовывать монтаж, наладку и техническое обслуживание систем и средств автоматизации
ПК 3.1. Планировать работы по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации на основе организационно-распорядительных документов и требований технической документации.
ПК 3.2. Организовывать материально-техническое обеспечение работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации.
ПК 3.3. Разрабатывать инструкции и технологические карты выполнения работ для подчиненного персонала по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации.
ПК 3.4. Организовывать выполнение производственных заданий подчиненным персоналом.
ПК 3.5. Контролировать качество работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации, выполняемых подчиненным персоналом и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства.
3.4.4. Осуществлять текущий мониторинг состояния систем автоматизации:
Учтенные требования профессионального стандарта «Слесарь-наладчик контрольно-измерительных приборов  и автоматики» 
Обучающийся должен иметь практический навык:
Виды схем, способы составления схем 
Способы макетирования схем
Конкретизированные  знания и навыки  с учетом требований WorldSkills по компетенциям «Мехатроника»
иметь практический навык
Оснащение мехатронных систем дополнительным оборудованием, настройка и подключение новых компонентов системы к ПЛК согласно стандартам и технической документации
Подключение их собственного контрллера к мехатронной системе
писать программы управления мехатронной системой, визуализировать процесс работы машины при помощи программного обеспечения
программировать ПЛК, программно обрабатывать цифровые и аналоговые сигналы, применять технологии промышленных сетей.


Учтенные требования профессионального стандарта «Специалист по автоматизации и механизации технологических процессов механосборочного производства» 
Выполнять и контролировать операции периодического (регламентного) технического обслуживания средств автоматизации и механизации
Оценивать качество выпускаемой продукции, находить и устранять источники брака
Оценивать вероятность отказов технических средств, повышать надежность системы
Выявлять используемые в организации технические средства, и проверять их на соответствие современному уровню развития техники
Критерии оценки эффективности применяемых методов проектирования

Осуществлять текущий мониторинг состояния систем автоматизации
ПК 4.1. Контролировать текущие параметры и фактические показатели работы систем автоматизации в соответствии с требованиями нормативно-технической документации для выявления возможных отклонений.
ПК 4.2. Осуществлять диагностику причин возможных неисправностей и отказов систем для выбора методов и способов их устранения
ПК 4.3. Организовывать работы по устранению неполадок, отказов оборудования и ремонту систем в рамках своей компетенции.

Конкретизированные  знания и навыки  с учетом требований WorldSkills по компетенциям «Промышленная автоматика», «Электромонтаж» и «Мехатроника»
Навыки:
· Оснащение мехатронных систем дополнительным оборудованием, настройка и подключение новых компонентов системы к ПЛК согласно стандартам и технической документации
· Установка, настройка и отладка механических, электронных и сенсорных систем
· Подключение их собственного контроллера к мехатронной системе
· Конфигурирование ПЛК
· Настройка и конфигурирование ПЛК в соответствии с принципиальными электрическими схемами подключения для обеспечения корректной работы мехатронной системы
· писать программы управления мехатронной системой, визуализировать процесс работы машины при помощи программного обеспечения
· программировать ПЛК, программно обрабатывать цифровые и аналоговые сигналы, применять технологии промышленных сетей.
· Разрабатывать пневматические, гидравлические, электрические схемы
· Разрабатывать схемы, применяя современное программное обеспечение
· Локализовать неисправности в мехатронных системах используя алгоритмы поиска и устранения неисправностей
· Осуществлять ремонт или замену компонентов систем в условиях ограниченного времени
· Демонстрировать отточенные навыки поиска и устранения неисправностей
· Оптимизировать мехатронные системы, состоящие их различных модулей

В ходе преддипломной практики студент обязан ознакомиться со значительным кругом вопросов по охране труда на реальном предприятии или технологическом процессе, для которого выполняется и где предполагается внедрение дипломного проекта. С этой целью студент обязан:
· лично ознакомиться с действующим промышленным предприятием или отдельным технологическим циклом, для которого в дипломном проекте предполагается разработка системы управления или её составных частей; 
· ознакомиться с технологией производства, знать реальный технологический цикл и особенности конкретного производства, изучить меры безопасности при эксплуатации установок, комплексов, приборов, изделий применительно к теме проекта или рабочему месту (оградительные устройства, сигнализация безопасности, дистанционное и телеуправление производственными процессами, защита от перехода высокого напряжения на сторону низкого и т.п.); 
· изучить размещение оборудования и сделать анализ с точки зрения безопасности эксплуатации (дать ссылку на нормативные указания габаритов свободных проходов между отдельными агрегатами или рабочими метами, указать наличие эвакуационных путей, привести эскиз размещения оборудования); 
· изучить систему инструктажа по ТБ и контроль за охраной труда в условиях данного производства; установить наличие вредностей в данном технологическом процессе;
· ознакомиться с основными мерами профилактики пожаров и взрывов. 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения  преддипломной  практики должен:
Знать:
-организационную  структуру  предприятия;
-функции  каждого  подразделения  предприятия  и  их  взаимосвязь;
- правила  внутреннего  распорядка  предприятия;
-правила  охраны  труда  и  противопожарной  безопасности;
изучить:
· технологию производства и требования технологического регламента;
· существующий уровень автоматизации;
· выявить недостатки существующего уровня автоматизации;
· поставить задачи на разработку (модернизацию) объектов автоматизации;
· сформулировать требования к объектам и сформулировать критерии эффективного их функционирования.

уметь пользоваться:
- методами     разработки   программного обеспечения   объектов   автоматизации;
- методами автоматизированного проектирования при разработке и совершенствовании программно-технических средств и объектов автоматизации;
- методами   осуществления   технического   контроля,   разработки технической документации,    в    том    числе    по    соблюдению технологической      дисциплины в      условиях      действующего производства;
- методами   расчёта  экономической  эффективности  внедряемых проектно-конструкторских   и      технологических   решений   при автоматизации производства;
- методами   анализа   причин   возникновения  дефектов   и  брака выпускаемой    продукции   и   разработки   мероприятий    по   их предупреждению;
· 	мероприятиями      по      предотвращению      травматизма      и профессиональных заболеваний на производстве.


Задачами производственной практики являются:
- закрепление и совершенствование приобретенного в процессе обучения опыта практической деятельности в сфере изучаемой профессии; 
- развитие общих и профессиональных компетенций;
- освоение современных производственных процессов, технологий;
- адаптация студентов к конкретным условиям деятельности предприятий различных организационно-правовых форм.
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения учебной практики должен:
Иметь практический опыт:
-выполнения технологического процесса сборки, монтажа и демонтажа устройств, блоков и приборов техники в соответствии с технической документацией;
-диагностики и ремонта аналоговой и цифровой техники в процессе эксплуатации;
Уметь:
- использовать конструкторско-технологическую документацию;
-осуществлять монтаж  систем, устройств и блоков в соответствии с технической документацией;
-осуществлять проверку сборки и монтажа с применением измерительных приборов и устройств;
-проводить внешний осмотр монтажа;
-производить контроль параметров различных видов радиоэлектронной техники в процессе эксплуатации;
-применять программные средства при проведении диагностики техники;
-составлять алгоритмы диагностики для различных видов техники;
-проверять функционирование диагностируемой радиоэлектронной техники;
замерять и контролировать характеристики и параметры диагностируемой техники.


5. Общая трудоемкость
Всего 576 часа, в том числе:
ПП.01 Осуществлять разработку и компьютерное моделирование элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов - 72 часа;
ПП. 02 Осуществлять сборку и апробацию моделей элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов – 108 часа
ПП.03 Организовывать монтаж, наладку и техническое обслуживание систем и средств автоматизации – 108 часа;
[bookmark: _GoBack]ПП.04  Осуществлять текущий мониторинг состояния систем автоматизации - 108 часа;
ПДП Преддипломная практика – 144 часа.
6. Формы контроля
ПМ.01 Осуществлять разработку и компьютерное моделирование элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов - дифференцированный зачет (6-й  семестр);
ПМ. 02 Осуществлять сборку и апробацию моделей элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов – дифференцированный зачет (4-й  семестр)
ПМ.03 Организовывать монтаж, наладку и техническое обслуживание систем и средств автоматизации – дифференцированный зачет (7-й  семестр);
ПМ.04  Осуществлять текущий мониторинг состояния систем автоматизации - дифференцированный зачет (7-й  семестр);
ПДП Преддипломная практика – дифференцированный зачет (7-й  семестр).

7. Составитель: Галицкий Сергей Анатольевич, преподаватель профессиональных дисциплин. 
