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1.ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ

1.1. Область применения программы
Рабочая программа практики является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.15 Оснащение средствами технологических процессов и производств (по отраслям) (базовой подготовки) (укрупненная группа специальностей 15.00.00 «Машиностроение»).
Рабочая программа составлена с учетом требований:
 профессиональных  стандартов 
· «Специалист по автоматизации и механизации технологических процессов механосборочного производства» утвержденного приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от «08» сентября 2015 г. № 606н регистрационный номер 550;
· «Слесарь-наладчик контрольно-измерительных приборов  и автоматики» утвержденного приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от «25» декабря 2014 г. №1117н регистрационный номер 275;
к квалификации компетенций WorldSkills
· «Мехатроника» 
· «Промышленная автоматика» 
· «Электромонтаж». 

Структура производственной практики

	Код 
практики
	Профессиональный модуль
	Вид практики

	ПП.01 
	ПМ. 01 Разработка и компьютерное моделирование элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов
	По профилю специальности

	ПП. 02 
	ПМ. 02 Осуществление сборки и апробации моделей элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов
	По профилю специальности

	ПП.03 
	ПМ.03 Организация монтажа, наладки и технического обслуживания систем и средств автоматизации
	По профилю специальности

	ПП.04
	ПМ.04 Осуществление текущего мониторинга состояния систем автоматизации
	По профилю специальности

	ПДП
	
	Преддипломная




1.2. Цели и задачи практики по профилю специальности:
Целью практики по профилю специальности является 
-формирование:
общих компетенций, включающих в себя способность:
ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.
ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности.
ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие.
ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.
ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.
ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей.
ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.
ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности.
ОК 09. Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности.
ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках.
ОК 11. Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере.
профессиональных компетенций, соответствующих основным видам профессиональной деятельности:
Осуществлять разработку и компьютерное моделирование элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов:
ПК 1.1. Осуществлять анализ имеющихся решений для выбора программного обеспечения для создания и тестирования модели элементов систем автоматизации на основе технического задания.
ПК 1.2. Разрабатывать виртуальную модель элементов систем автоматизации на основе выбранного программного обеспечения и технического задания.
ПК 1.3. Проводить виртуальное тестирование разработанной модели элементов систем автоматизации для оценки функциональности компонентов.
ПК 1.4. Формировать пакет технической документации на разработанную модель элементов систем автоматизации.
Учтенные требования профессионального стандарта «Специалист по автоматизации и механизации технологических процессов механосборочного производства» 

Выполнять и контролировать операции периодического (регламентного) технического обслуживания средств автоматизации и механизации
Оценивать качество выпускаемой продукции, находить и устранять источники брака
Оценивать вероятность отказов технических средств, повышать надежность системы
Выявлять используемые в организации технические средства, и проверять их на соответствие современному уровню развития техники
Критерии оценки эффективности применяемых методов проектирования
Выполнять монтаж и наладку средств автоматизации, механизации, контроля и диагностики технологических процессов механосборочного производства
Пользоваться контрольно-измерительным оборудованием, приборами и инструментами для определения параметров работы средств и системы автоматизации и механизации
Пользоваться инструментом, оборудованием и приборами для наладки средств и системы автоматизации и механизации
Производить испытания средств автоматизации, механизации, контроля и диагностики по заданным методикам, обрабатывать и анализировать результаты
Выявлять нарушения технологии производства, правил эксплуатации технических средств автоматизации и механизации технологических процессов механосборочных производств
Проводить инструктаж и оказывать помощь работникам при освоении ими новых конструкций средств механизации и автоматизации
Конкретизированные  знания и навыки  с учетом требований WorldSkills по компетенциям «Электромонтаж» 
иметь практический навык
Планировать электромонтажные работы, используя предоставленные чертежи и документацию;
Выполнять монтаж электрооборудования и электропроводки согласно предоставленным чертежам и документации;
Выполнять проверку электромонтажа без напряжения
Выполнять проверку электромонтажа под напряжением
Наладка оборудования

Осуществлять сборку и апробацию моделей элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов:
ПК 2.1. Осуществлять выбор оборудования и элементной базы систем автоматизации в соответствии с заданием и требованием разработанной технической документации на модель элементов систем автоматизации.
ПК 2.2. Осуществлять монтаж и наладку модели элементов систем автоматизации на основе разработанной технической документации.
ПК 2.3. Проводить испытания модели элементов систем автоматизации в реальных условиях с целью подтверждения работоспособности и возможной оптимизации.
Учтенные требования профессионального стандарта «Специалист по автоматизации и механизации технологических процессов механосборочного производства» 
Составлять планы и графики работ по автоматизации и механизации технологических процессов механосборочных производств
Выбирать подходящие для автоматизации и механизации технологических процессов технические средства и программные продукты
Разрабатывать и экономически обосновывать технические задания на создание средств автоматизации и механизации технологических процессов механосборочного производства
Анализировать эскизы, рабочие чертежи, технические проекты и другую техническую документацию
Совершенствовать системы автоматизации и механизации технологических процессов, конструкцию технических средств
Составлять инструкции по использованию средств, систем автоматизации и механизации
Правильно оформлять заявки на промышленные образцы и изобретения
Применять стандартные методы расчета эффективности мероприятий по механизации и автоматизации производства 
Обеспечивать патентную чистоту новых проектных решений и их патентоспособность
Выявлять и внедрять в производство инновационные технические решения, рационализаторские предложения и изобретения
Организовывать обучение работников подразделения с целью повышения их квалификации

Организовывать монтаж, наладку и техническое обслуживание систем и средств автоматизации
ПК 3.1. Планировать работы по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации на основе организационно-распорядительных документов и требований технической документации.
ПК 3.2. Организовывать материально-техническое обеспечение работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации.
ПК 3.3. Разрабатывать инструкции и технологические карты выполнения работ для подчиненного персонала по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации.
ПК 3.4. Организовывать выполнение производственных заданий подчиненным персоналом.
ПК 3.5. Контролировать качество работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации, выполняемых подчиненным персоналом и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства.
3.4.4. Осуществлять текущий мониторинг состояния систем автоматизации:
Учтенные требования профессионального стандарта «Слесарь-наладчик контрольно-измерительных приборов  и автоматики» 
Обучающийся должен иметь практический навык:
Виды схем, способы составления схем 
Способы макетирования схем
Конкретизированные  знания и навыки  с учетом требований WorldSkills по компетенциям «Мехатроника»
иметь практический навык
Оснащение мехатронных систем дополнительным оборудованием, настройка и подключение новых компонентов системы к ПЛК согласно стандартам и технической документации
Подключение их собственного контрллера к мехатронной системе
писать программы управления мехатронной системой, визуализировать процесс работы машины при помощи программного обеспечения
программировать ПЛК, программно обрабатывать цифровые и аналоговые сигналы, применять технологии промышленных сетей.


Учтенные требования профессионального стандарта «Специалист по автоматизации и механизации технологических процессов механосборочного производства» 
Выполнять и контролировать операции периодического (регламентного) технического обслуживания средств автоматизации и механизации
Оценивать качество выпускаемой продукции, находить и устранять источники брака
Оценивать вероятность отказов технических средств, повышать надежность системы
Выявлять используемые в организации технические средства, и проверять их на соответствие современному уровню развития техники
Критерии оценки эффективности применяемых методов проектирования

Осуществлять текущий мониторинг состояния систем автоматизации
ПК 4.1. Контролировать текущие параметры и фактические показатели работы систем автоматизации в соответствии с требованиями нормативно-технической документации для выявления возможных отклонений.
ПК 4.2. Осуществлять диагностику причин возможных неисправностей и отказов систем для выбора методов и способов их устранения
ПК 4.3. Организовывать работы по устранению неполадок, отказов оборудования и ремонту систем в рамках своей компетенции.
Учтенные требования профессионального стандарта «Слесарь-наладчик контрольно-измерительных приборов  и автоматики» 
Обучающийся должен знать:
Виды схем, способы составления схем. 
Способы макетирования схем.

Конкретизированные  знания и навыки  с учетом требований WorldSkills по компетенциям «Промышленная автоматика», «Электромонтаж» и «Мехатроника»
Знания и понимание:
· Знание принципов работы промышленных роботизированных систем
· Знание принципов работы систем управления построенных на базе программируемых логических контроллеров (ПЛК)
· Принципы работы ПЛК (программируемый логический контроллер)
· Понимание структуры, функций промышленных контроллеров
· Понимание процесса разработки программ для промышленного оборудования
· Понимание связи между программным кодом (структурой программы), управляющим машиной, и действиями исполнительных механизмов
· принципы разработки различных схем
· Алгоритмы поиска и устранения неисправностей
· принципов разработки и сборки мехатронных систем согласно стандартам и технической документации, включая пневматические и гидравлические системы
Навыки:
· Оснащение мехатронных систем дополнительным оборудованием, настройка и подключение новых компонентов системы к ПЛК согласно стандартам и технической документации
· Установка, настройка и отладка механических, электронных и сенсорных систем
· Подключение их собственного контроллера к мехатронной системе
· Конфигурирование ПЛК
· Настройка и конфигурирование ПЛК в соответствии с принципиальными электрическими схемами подключения для обеспечения корректной работы мехатронной системы
· писать программы управления мехатронной системой, визуализировать процесс работы машины при помощи программного обеспечения
· программировать ПЛК, программно обрабатывать цифровые и аналоговые сигналы, применять технологии промышленных сетей.
· Разрабатывать пневматические, гидравлические, электрические схемы
· Разрабатывать схемы, применяя современное программное обеспечение
· Локализовать неисправности в мехатронных системах используя алгоритмы поиска и устранения неисправностей
· Осуществлять ремонт или замену компонентов систем в условиях ограниченного времени
· Демонстрировать отточенные навыки поиска и устранения неисправностей
· Оптимизировать мехатронные системы, состоящие их различных модулей

Задачами производственной практики по профилю специальности являются:
- закрепление и совершенствование приобретенного в процессе обучения опыта практической деятельности в сфере изучаемой профессии; 
- развитие общих и профессиональных компетенций;
- освоение современных производственных процессов, технологий;
- адаптация студентов к конкретным условиям деятельности предприятий различных организационно-правовых форм.
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения учебной практики должен:
Иметь практический опыт:
-выполнения технологического процесса сборки, монтажа и демонтажа устройств, блоков и приборов техники в соответствии с технической документацией;
-диагностики и ремонта аналоговой и цифровой техники в процессе эксплуатации;
Уметь:
- использовать конструкторско-технологическую документацию;
-осуществлять монтаж  систем, устройств и блоков в соответствии с технической документацией;
-осуществлять проверку сборки и монтажа с применением измерительных приборов и устройств;
-проводить внешний осмотр монтажа;
-производить контроль параметров различных видов радиоэлектронной техники в процессе эксплуатации;
-применять программные средства при проведении диагностики техники;
-составлять алгоритмы диагностики для различных видов техники;
-проверять функционирование диагностируемой радиоэлектронной техники;
замерять и контролировать характеристики и параметры диагностируемой техники.

Cтудент должен знать:
-требования единой системы конструкторской документации (ЕСКД) и Единой системы технологической документации (ЕСТД);
- нормативные требования по проведению технологического процесса сборки, монтажа, алгоритм организации технологического процесса монтажа и применяемое технологическое оборудование;
-способы и средства контроля качества сборочных и монтажных работ;
-назначение, устройство, принцип действия средств измерения;
-правила эксплуатации и назначение различных видов радиоэлектронной техники;
-алгоритм функционирования диагностируемой радиоэлектронной техники

1.3. Цели и задачи преддипломной практики:
Целью   преддипломной   практики   является   закрепление  и  углубление  знаний,  полученных  студентами  в  процессе  теоретического  обучения,  приобретение  необходимых  умений,  навыков и  опыта практической  работы  по  изучаемой  специальности,  а  также   анализ  данного  задания  на  дипломное  проектирование  для его успешной защиты на Государственной аттестационной комиссии. Приобретение студентом опыта в исследовании актуальной научной проблемы или решении реальной технологической задачи, подготовка студента к выполнению выпускной квалификационной работы путём изучения и подбора необходимых материалов и документации по тематике работы, участия в конструкторских, технологических и исследовательских разработках предприятия; ознакомления с производственной деятельностью предприятия и отдельных его подразделений.
Работая дублёрами на инженерных должностях, студенты осуществляют анализ характеристик объекта и характеристик существующей системы управления  ТП на  изготовление  изделий  (деталей). Пользуясь методологией системного подхода (комплексного исследования) студенты устанавливают недостатки в организации хода  ТП. Эти недостатки вызываются несовершенством организационной и функциональной структур системы управления, несовершенством методов и функций управления, недостаточным или некачественным обеспечением информацией органы принятия решения.
Выявленные недостатки в существующей системе становятся объектом специального исследования студента. В зависимости от характера недостатка  такое исследование сводится к поиску оптимальных или рациональных решений в автоматизации. Результаты исследований являются основой специальной части дипломного проекта.
В процессе преддипломной практики студенты анализируют характеристики объекта и существующей системы управления, структурные элементы системы и распределение функций управления между элементами системы управления; характеристики функций, используемых методов и средств управления.
В ходе преддипломной практики студент обязан ознакомиться со значительным кругом вопросов по охране труда на реальном предприятии или технологическом процессе, для которого выполняется и где предполагается внедрение дипломного проекта. С этой целью студент обязан:
· лично ознакомиться с действующим промышленным предприятием или отдельным технологическим циклом, для которого в дипломном проекте предполагается разработка системы управления или её составных частей; 
· ознакомиться с технологией производства, знать реальный технологический цикл и особенности конкретного производства, изучить меры безопасности при эксплуатации установок, комплексов, приборов, изделий применительно к теме проекта или рабочему месту (оградительные устройства, сигнализация безопасности, дистанционное и телеуправление производственными процессами, защита от перехода высокого напряжения на сторону низкого и т.п.); 
· изучить размещение оборудования и сделать анализ с точки зрения безопасности эксплуатации (дать ссылку на нормативные указания габаритов свободных проходов между отдельными агрегатами или рабочими метами, указать наличие эвакуационных путей, привести эскиз размещения оборудования); 
· изучить систему инструктажа по ТБ и контроль за охраной труда в условиях данного производства; установить наличие вредностей в данном технологическом процессе;
· ознакомиться с основными мерами профилактики пожаров и взрывов. 
Для прохождения практики студенты получают в учебной  части направление на практику и задание руководителя практики от техникума. Рекомендации по составлению индивидуального плана прохождения квалификационной  практики студенту выдает его руководитель. Прохождение практики осуществляется по индивидуальным планам, составленным с учетом профилирующих дисциплин. Индивидуальный план определяет методическую основу практики и ее содержание. 

Задачами преддипломной  практики являются:
· овладение студентами первоначальным профессиональным опытом;
· подготовка выпускника к выполнению основных профессиональных функций в соответствии с квалификационными требованиями;
· ознакомление студентов непосредственно на предприятиях с передовой техникой и технологией, с организацией труда и экономикой производства;
· сбор необходимого материала для выполнения дипломного проекта (работы) в соответствии с полученными студентами индивидуальными заданиями;
· привитие студентам первоначальных организаторских навыков управления производственным процессом на участке, в цехе, отделе и др. подразделениях предприятия;
· закрепление и совершенствование знаний и практических навыков, полученных студентами в процессе обучения.
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения  практики должен:
Знать:
-организационную  структуру  предприятия;
-функции  каждого  подразделения  предприятия  и  их  взаимосвязь;
- правила  внутреннего  распорядка  предприятия;
-правила  охраны  труда  и  противопожарной  безопасности;
изучить:
· технологию производства и требования технологического регламента;
· существующий уровень автоматизации;
· выявить недостатки существующего уровня автоматизации;
· поставить задачи на разработку (модернизацию) объектов автоматизации;
· сформулировать требования к объектам и сформулировать критерии эффективного их функционирования.

уметь пользоваться:
- методами     разработки   программного обеспечения   объектов   автоматизации;
- методами автоматизированного проектирования при разработке и совершенствовании программно-технических средств и объектов автоматизации;
- методами   осуществления   технического   контроля,   разработки технической документации,    в    том    числе    по    соблюдению технологической      дисциплины в      условиях      действующего производства;
- методами   расчёта  экономической  эффективности  внедряемых проектно-конструкторских   и      технологических   решений   при автоматизации производства;
- методами   анализа   причин   возникновения  дефектов   и  брака выпускаемой    продукции   и   разработки   мероприятий    по   их предупреждению;
· 	мероприятиями      по      предотвращению      травматизма      и профессиональных заболеваний на производстве.


1.3. Количество часов, выделяемое на освоение программы производственной практики:
	Код 
практики
	Профессиональный модуль
	Вид 
практики
	Количество часов

	ПП.01 
	ПМ. 01 Разработка и компьютерное моделирование элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов
	По профилю специальности
	72 

	ПП. 02 
	ПМ. 02 Осуществление сборки и апробации моделей элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов
	По профилю специальности
	108 

	ПП.03 
	ПМ.03 Организация монтажа, наладки и технического обслуживания систем и средств автоматизации
	По профилю специальности
	108 

	ПП.04
	ПМ.04 Осуществление текущего мониторинга состояния систем автоматизации
	По профилю специальности
	108 часа

	ПДП
	
	Преддипломная
	144 

	ИТОГО
	576 




II. ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ  ПРАКТИКИ 

	Наименование профессионального модуля, тем
	Тема занятия
производственной практики
	Содержание 
учебного материала
	Объем часов

	ПП. 01 Разработка и компьютерное моделирование элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов

	Тема 01.1
	Участие в производственном процессе на рабочих местах Составление отчёта о прохождении практики.
	Выполнение обязанностей монтажника аппаратуры и приборов. Изучение должностных инстркций, его права и ответственность.
	14

	
	
	Выполнение обязанностей слесарямеханика. Изучение должностных инструкций, его права и ответственность.
	12

	
	
	Выполнение обязанностей оператора автоматической линии подготовки и пайки электрорадиоэлементов на печатных платах. Изучение должностных инструкций, его права и ответственность.
	12

	
	
	Работа дублёром мастера участка механической сборки производства. Изучение должностных инструкций мастера, его права и ответственность.
	4

	
	
	Работа дублёром технолога цеха. Изучение должностных инструкций технолога, его права и ответственность.
	4

	
	
	Работа дублёром диспетчера производства. Изучение должностных инструкций диспетчера, его права и ответственность.
	4

	
	
	Выполнять и контролировать операции периодического (регламентного) технического обслуживания средств автоматизации и механизации
	4

	
	
	Оценивать качество выпускаемой продукции, находить и устранять источники брака
	4

	
	
	Оценивать вероятность отказов технических средств, повышать надежность системы
	4

	
	
	Выявлять используемые в организации технические средства, и проверять их на соответствие современному уровню развития техники
Критерии оценки эффективности применяемых методов проектирования
	4

	
	
	Составление отчёта и дневника практики в соотвествии с требованиями к содержанию отчёта о прохождении производственной практики.
	4

	Дифференцированный зачет
	2

	Всего часов
	
	
	72

	ПМ. 02 Осуществление сборки и апробации моделей элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов

	Тема 02.1
	Ознакомление со структурой предприятия
	Производственные экскурсии.Определение в соответствии с классификацией производства его вида.
	18

	Тема 02.2
	Структура производственных подразделений
	Изучение структуры производства: механическое производство (механообработка деталей); технологические процессы (слесарно-сборочные работы); сборочное производство (слесарная сборка; регулировка; объемного монтажа; навесного монтажа плат; намотки; герметизация; вакуумная пропитка; гравировки; упаковки (картон); ремонтно- эксплуатационная служба
	18

	Тема 02.3
	Оборудование и оснастка производственных подразделений
	Ознакомление с технологическим оборудованием и оснасткой производственных подразделений
Виды схем, способы составления схем 
Способы макетирования схем
	18

	Тема 02.4
	Ознакомление с конструк-торской и технологи-ческой документацией
	Изучение технологической документации: маршрутных карт, карт технологического процесса, операционных карт, карт технологической информации, ведомости технологических документов.
Изучение конструкторской документации.
Оснащение мехатронных систем дополнительным оборудованием, настройка и подключение новых компонентов системы к ПЛК согласно стандартам и технической документации
Подключение их собственного контрллера к мехатронной системе
писать программы управления мехатронной системой, визуализировать процесс работы машины при помощи программного обеспечения
программировать ПЛК, программно обрабатывать цифровые и аналоговые сигналы, применять технологии промышленных сетей.
	27

	Тема 02.5
	Изучение технологии сборочных и монтажных работ
	Изучение последовательности технологических операций при выполнении сборочных и монтажных работ.
	16

	
	
	Составление отчёта и дневника практики в соотвествии с требованиями к содержанию отчёта о прохождении производственной практики.
	9

	Дифференцированный зачет
	2

	Всего часов
	
	
	108

	ПМ. 03 Организация монтажа, наладки и технического обслуживания систем и средств автоматизации

	Тема 03.1
	Порядок прохождения практики
	Производственные экскурсии. Ознакомление с общей структурой предприятия, организацией работы цехов и участков, технологическими процессами производства.
	6

	Тема 03.2
	Изучение технологических процессов и оборудования
	Изучение структурной схемы производственного процесса предприятия (основные и вспомогательные процессы).
	6

	
	
	Изучение схемы обеспечения технологического процесса производства: научно – техническое, информационное, программное обеспечения; разработка конструкторской документации; организационно – техническое обеспечение предприятия при изготовлении изделий РЭА; подготовка кадрового состава.
	6

	
	
	Технологическое оборудование на предприятии, техника, средства автоматизации и механизации производственных процессов их степень совершенства и новизны.
	6

	
	
	Основные службы на предприятии их функции, вспомогательные службы, транспорт и утилизация отходов. Структура управления предприятием, главные специалисты
	6

	
	Участие в производственном процессе на рабочих местах.
Подбор материалов для составления отчёта.
	Выполнение обязанностей слесарясборщика радиоэлектронной аппаратуры и приборов.
Изучение должностных инструкций, его права и ответственность.
Выполнение обязанностей контролера радиоэлектронной аппаратуры и приборов.
Изучение должностных инструкций, его права и ответственность.
	6

	
	Изучение работы отдельных подразделений предприятия.
	Изучение назначения, структуры и функциональных обязанностей работников отдела главного механика и его взаимосвязь с другими подразделениями предприятия.
Ознакомление с правами и обязанностями работника отдела главного механика.
	6

	
	
	Выполнять монтаж и наладку средств автоматизации, механизации, контроля и диагностики технологических процессов механосборочного производства
	6

	
	
	Пользоваться контрольно-измерительным оборудованием, приборами и инструментами для определения параметров работы средств и системы автоматизации и механизации
	6

	
	
	Пользоваться инструментом, оборудованием и приборами для наладки средств и системы автоматизации и механизации
	6

	
	
	Производить испытания средств автоматизации, механизации, контроля и диагностики по заданным методикам, обрабатывать и анализировать результаты
	6

	
	
	Выполнять монтаж электрооборудования и электропроводки согласно предоставленным чертежам и документации;
Выполнять проверку электромонтажа без напряжения
Выполнять проверку электромонтажа под напряжением
	6

	
	
	Наладка оборудования
	6

	
	
	Изучение назначения, структуры и функциональных обязанностей работников отдела главного энергетика и его взаимосвязь с другими подразделениями предприятия;
Права и обязанности работника отдела.
Изучение работы технического отдела.
	6

	
	
	Планировать электромонтажные работы, используя предоставленные чертежи и документацию
	6

	
	
	Выявлять нарушения технологии производства, правил эксплуатации технических средств автоматизации и механизации технологических процессов механосборочных производств
	6

	
	
	Проводить инструктаж и оказывать помощь работникам при освоении ими новых конструкций средств механизации и автоматизации
	6

	
	Систематизация и обобщение собранных материалов. Составление отчёта о прохождении практики.
	Сбор, обработка и систематизация фактического и литературного материала.
Составление отчёта и дневника практики в соотвествии с требованиями к содержанию отчёта о прохождении производственной практики.
	4

	Дифференцированный зачет
	2

	Всего часов
	108

	ПМ 04 Осуществление текущего мониторинга состояния  систем автоматизации

	Тема 04.1
	Анализ и совершенствование технологических процессов
	Составлять планы и графики работ по автоматизации и механизации технологических процессов механосборочных производств
	9

	
	
	Выбирать подходящие для автоматизации и механизации технологических процессов технические средства и программные продукты
	9

	
	
	Разрабатывать и экономически обосновывать технические задания на создание средств автоматизации и механизации технологических процессов механосборочного производства
	9

	
	
	Анализировать эскизы, рабочие чертежи, технические проекты и другую техническую документацию
	9

	
	
	Совершенствовать системы автоматизации и механизации технологических процессов, конструкцию технических средств
	9

	
	
	Составлять инструкции по использованию средств, систем автоматизации и механизации
	9

	
	
	Правильно оформлять заявки на промышленные образцы и изобретения
	9

	
	
	Применять стандартные методы расчета эффективности мероприятий по механизации и автоматизации производства 
	9

	
	
	Обеспечивать патентную чистоту новых проектных решений и их патентоспособность
	9

	
	
	Выявлять и внедрять в производство инновационные технические решения, рационализаторские предложения и изобретения
	9

	
	
	Организовывать обучение работников подразделения с целью повышения их квалификации
	8

	
	Систематизация и обобщение собранных материалов. Составление отчёта о прохождении практики.
	Сбор, обработка и систематизация фактического и литературного материала.
Составление отчёта и дневника практики в соотвествии с требованиями к содержанию отчёта о прохождении производственной практики.
	8

	Дифференцированный зачет
	2

	Всего часов
	108

	ПДП Преддипломная практика

	Тема 1 Ознакомление с предприятием и особенностями его работы
	Краткая история предприятия, его место и роль в системе отрасли. Продукция, выпускаемая предприятием. Перспективы развития производства, план освоения новой техники. Структура предприятия, назначение и место каждого отдела и цеха в производственном процессе, их взаимосвязь, общая схема технологического процесса. Система материально-технического снабжения предприятия, складское хозяйство, внутризаводской транспорт. Функции главных специалистов предприятия.
Режим работы предприятия, правила внутреннего распорядка. Инструктаж по технике безопасности, пожарной безопасности, производственной санитарии, охране окружающей среды.
Ознакомление студентов с графиком посещения подразделений предприятия с указанием конкретных сроков.
	6

	Тема 2. Выполнение обязанностей дублеров инженерно-технических работников среднего звена в основных подразделениях предприятия. Подбор материалов по заданию на дипломное проектирование
	24

	2.1. Работа дублером техника-конструктора в ОГК (отдел главного конструктора)
	Функции, задачи, структура отдела и его взаимосвязь с другими подразделениями предприятия. Права и обязанности техника-конструктора. Конструкторская документация отдела. Разработка и утверждение конструкторской документации. Внесение изменений в конструкторскую документацию. Учет и обращение конструкторской документации. Применение при проектировании унифицированных и стандартизированных деталей и сборочных единиц. Методы внедрения и освоения новых изделий. Предложения по улучшению работы отдела.
	24

	2.2. Работа дублером сменного мастера (помощника мастера) в ведущем цехе: права и обязанности мастера участка (смены)
	План участка (смены) и организация его выполнения, основные технико-экономические показатели работы участка (смены). Форма организации труда на участке (в смене).Роль мастера в соблюдении установленной технологии производства изделий в обеспечении безопасного выполнения работы.Работа мастера по приему на работу, по расстановке рабочих и выдаче им заданий, контроль мастера за выполнением заданий рабочими.
Работа мастера с нарушителями трудовой и производственной дисциплины, воспитательная работа на участке (в смене).Решение мастером вопросов оплаты труда и премирования рабочих (бригады) за достигнутые высокие производственные показатели.
Роль  мастера  в  создании  здорового  морально-психологического климата на участке (в смене), методы работы мастера с людьми.Работа мастера по выявлению причин брака при изготовлении изделий и меры, применяемые для его устранения и предупреждения.
Работа мастера по рационализации и изобретательству на участке.
Анализ работы мастера и предложения по ее улучшению.
	

	Тема 3. Изучение работы отдельных подразделений предприятия
	90

	3.1. Работа в планово-экономическом отделе
	Функции, задачи, структура отдела и его взаимосвязь с другими подразделениями предприятия.
Ведущие формы организации производства в отрасли.
Имущество предприятия и источники его формирования.
Состав основных средств.
Состав и структура оборотных средств и их использование в отрасли.
Отраслевые особенности ценообразования.
Источники образования прибыли предприятия.
Пути повышения рентабельности предприятия и продукции.
Структура бизнес-плана предприятия, организация маркетинга на предприятии.
Реклама на выпускаемые изделия и услуги.
Виды учета и анализа хозяйственной деятельности предприятия.
предложения по улучшению работы отдела. 
	12

	3.2. Работа в отделе труда и заработной платы
	Функции, задачи, структура отдела и его взаимосвязь с другими подразделениями предприятия, основные виды норм труда и методы его нормирования.
Формы и системы оплаты труда.
Классификационный справочник должностей руководителей, специалистов и других служащих.
Особенности организации труда рабочих и специалистов в условиях отрасли.Показатели и резервы роста производительности труда.
Контроль за расходованием фонда заработной платы.
Документация по учету рабочего времени.
Предложения по улучшению работы отдела.
	12

	3.3. Работа в центральной заводской лаборатории (ЦЗЛ)
	Функции, задачи, структура ЦЗЛ и ее взаимосвязь с другими подразделениями предприятия.
Права и обязанности работника лаборатории.
Отчетная документация ЦЗЛ и ее назначение.
Методика типовых испытаний изделий.
Внедрение новой измерительной, испытательной техники и средств автоматического контроля.
Обеспечение качества выпускаемой продукции.
Предложения по улучшению работы ЦЗЛ. 
	12

	3.4. Работа в отделе стандартизации
	Функции, задачи, структура отдела и его взаимосвязь с другими подразделениями предприятия.
Права и обязанности инженерно-технического работника отдела.
Нормоконтроль работниками отдела технической документации.
Государственные стандарты и технические условия на материалы для изготовления изделий (обозначение стандарта, обозначение материала по стандарту или техническим условиям, требования к материалу и др.).
Отраслевые стандарты, применяемые на предприятии.
Технические условия и стандарты на изготовление изделий.
Мероприятия отдела по внедрению государственных и отраслевых стандартов, стандартов предприятия, технических условий и руководящих технических материалов.
Предложения по улучшению работы отдела. 
	12

	3.5. Работа в патентном отделе
	Функции, задачи, структура отдела и его взаимосвязь с другими подразделениями предприятия.
Права и обязанности работника отдела.
Проведение патентных исследований.
Обеспечение патентной чистоты изделий и комплектование патентного фонда.
Организация работы по защите государственного приоритета новых технических решений.
Контроль за использованием изобретений.
	12

	3.6. Работа в отделе технической информации
	Функции, задачи, структура отдела и его взаимосвязь с другими подразделениями предприятия.Права и обязанности работника отдела. .
Система технической информации на предприятии.
Основные   виды   информационных   материалов,   поступающих   на предприятие.
Техническая информация по теме дипломного проекта.
	12

	3.7. Работа в отделе главного энергетика (ОГЭ)
	Функции, задачи, структура отдела и его взаимосвязь с другими подразделениями предприятия.
Права и обязанности работника отдела.
Организация ППР оборудования в энергетической службе, график ремонта по одному из видов оборудования.
Обеспечение цехов предприятия различными видами энергоресурсов.
Нормирование энергопотребления и экономия энергии на предприятии.
Учет расхода энергоресурсов на предприятии.
Порядок присвоения персоналу квалификационных групп по технике безопасности.
План организационно-технических мероприятий по экономии электроэнергии, топлива и тепловой энергии на предприятии.
Организационные   и   технические   мероприятия,   обеспечивающие безопасность при работах на электроустановках.
	18

	Тема 4. Производственные экскурсии
	Подобрать дополнительный материал для выполнения дипломного проекта.
Ознакомиться с подразделениями предприятия, имеющими вспомогательный характер.
Ознакомиться с другими передовыми предприятиями, организациями и учреждениями отрасли.
	12

	Тема 5. Систематизация и обобщение материалов для дипломного проекта. Оценка итогов преддипломной практики
	Систематизировать и обобщить собранные материалы для выполнения дипломного проекта.
Составить отчет по производственной преддипломной практике.
	[bookmark: _GoBack]10

	Дифференцированный зачет
	2

	Всего часов
	144

	Итого
	540





3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ

3.1 Требования к материально-техническому обеспечению практики 
Базами практики могут быть предприятия, на котором производится изготовление, сборка радиоэлектронной техники и использованием автоматизированного оборудования и инструментов; организации различных форм собственности, в том числе и частные предприятия, на которых используется автоматизированное оборудование, компьютеры, компьютерные сети и различные виды деятельности, связанные с информационными технологиями. В качестве баз практики могут быть ремонтные предприятия, на которых широко используются автоматизированные средства диагностики технического состояния радиоэлектронных изделий, ведутся ремонтные работы с использованием автоматизированного оборудования, а также автоматизированные системы учета, подготовки данных по различным видам деятельности. 
Закрепление баз практики осуществляется администрацией учебного заведения на основе прямых связей, договоров с этими учреждениями и организациями.

3.2 Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
Основные источники: 
1. Келим Ю.М. Контроль и метрологическое обеспечение средств и систем автоматизации: - М.: Издательский центр «Академия», 2019. – 352 с.
2. Андреев С.М. Разработка и моделирование несложных систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов: - М.: Издательский центр «Академия», 2019. – 272 с.
3. Смирнов Ю.А. Технические средства автоматизации и управления: Учебное пособие. – СПб.: Издательство «Лань», 2018 –т 456 с.: ил.
4. А.А. Афонский, В.П. Дьяконов Измерительные приборы и массовые электронные измерения.-  М.: Солон – Пресс, 2018. – 540 с.: ил.
5. Суворин А.В. Электрические схемы электроустановок: составление и монтаж: - Ростов н/Д: Феникс, 2019 – 541 с.: ил.
6. Кисаримов Р.А. Справочник электрика. – М.: ИП РадиоСофт, 2018. – 512 с.:ил.
7. Электрические и электронные аппараты. В 2 т. Т. 1. Электромеханические аппараты: под ред. А.Г. Годжелло, Ю.К. Розанова. – М.: Издательский центр «Академия», 2019. – 352 с.
8. Электрические и электронные аппараты. В 2 т. Т. 2. Силовые электронные аппараты: под ред. А.Г. Годжелло, Ю.К. Розанова. – М.: Издательский центр «Академия», 2019. – 320 с.
9. Гуляева Л.Н. Высококвалифицированный монтажник радиоэлектронной аппаратуры.- М.: Издательский центр «Академия», 2017.-178 с.
10. Гуляева Л.Н. Технология монтажа и регулировка радиоэлектронной аппаратуры и приборов. – М.:Издательский центр «Академия», 2019.-256 с.
11. Покровский Б.С. Основы слесарного дела: Учебник для нач. проф. образования. – М.: ОИЦ «Академия», 2017. – 272 с.

Дополнительная
12. ГОСТ 2.105-95 Общие требования к текстовым документам.
13. ГОСТ 2.413-72 Правила выполнения конструкторской документацииизделий, изготовляемых с применением электрического монтажа.
14. . ГОСТ 2.701-84 Схемы. Виды и типы.
15. ГОСТ 2.702-75 Правила выполнения электрических схем.
16. ГОСТ 2.710-81 Обозначения буквенно-цифровые в электрических , схемах.
17. ГОСТ 2.728-74 Обозначения условные графические в схемах. Резисторы; конденсаторы.
18. ГОСТ 2.730-73 Обозначения условные графические в схемах. Приборыполупроводниковые.
19. ГОСТ 2.747-68 Обозначения условные графические в схемах. Размерыусловных графических обозначений.
20. ГОСТ 2.601-95ЕСКД. Эксплуатационные документы
21. ГОСТ 21.101-97СПДС. Основные требования к проектной и рабочей документации
22. ГОСТ 21.110-95СПДС. Правила выполнения спецификации оборудования, изделий и материалов
23. ГОСТ 21.404-85СПДС. Автоматизация технологических процессов. Обозначения условные приборов и средств автоматизации в схемах
24. ГОСТ 21.408-93СПДС. Правила выполнения рабочей документации автоматизации технологических процессов
25. ГОСТ 34.003-90Информационная технология. Комплекс стандартов на автоматизированные системы. Термины и определения
26. ГОСТ 34.201-89Информационная технология. Комплекс стандартов на автоматизированные системы. Виды, комплектность и обозначения документов при создании АС
27. ГОСТ 34.601-90Информационная технология. Автоматизированные системы. Стадии создания
28. ГОСТ 34.602-89Информационная технология. Техническое задание на создание автоматизированной системы
29. ГОСТ 34.603-92Информационная технология. Виды испытаний автоматизированных систем.
30. ГОСТ 10434-82Соединения контактные электрические. Классификация. Общие технические требования
31. ГОСТ 19104-88Соединители низкочастотные на напряжение до 1500 В цилиндрические. Основные параметры и размеры
32. ГОСТ 19249-73Соединения паяные. Основные типы и параметры
33. ГОСТ 25154-82Зажимы контактные наборные с плоскими выводами. Конструкция, основные параметры и размеры
34. ГОСТ 25164-96Соединения приборов с внешними гидравлическими и газовыми линиями. Типы, основные параметры. Технические требования
35. ГОСТ 25165-82Соединения приборов с внешними пневматическими линиями. Типы, основные параметры. Технические требования
36. ГОСТ Р 50571.3-94Электроустановки зданий. Требования по обеспечению безопасности. Защита от поражения электрическим током
37. ПБ 03-585-03Правила устройства и безопасной эксплуатации технологических трубопроводов
38. ПУЭПравила устройства электроустановок (7-е издание, переработанное и дополненное)
39. ПЭЭППравила эксплуатации электроустановок потребителей (введены 1.07.2003 г.).
40. РТМ 36.22-03Системы автоматизации. Монтажно-технологические требования к проектированию
41. РД 03-606-03Инструкция по визуальному и измерительному контролю
42. РД 50-34.698-90Методические указания. Информационная технология. Комплекс стандартов на автоматизированные системы. Требования к содержанию документов
43. СНиП 3.05.05-84Технологическое оборудование и технологические трубопроводы
44. СНиП 3.05.06-85Электротехнические устройства


Интернет – ресурсы
Электроника для всех, http://easyelectronics.ru/
Сайт паяльник (СХЕМ.NET), http://cxem.net/
РадиоКот, http://radiokot.ru/
Радиотехника, электроника, схемотехника.http://www.cqham.ru/radiolinks.htm
РадиоГид.http://radiogid.ucoz.ru/
Радиосезон. http://radiosezon.ru/
Радиотехник. http://shema.org.ua/
MONITOR. http://master-tv.com/
Radioxpress. http://www.radioxpress.wz.cz/
Мастерская ремонта. http://lessonradio.ru/
6. Журналы:
Радио.

3.3 Требования к руководителям практики
Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой:
Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты преподаватели междисциплинарных курсов.
Мастера: наличие 3-6 квалификационного разряда с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
Формой отчетности студента по производственной  практике является письменный отчет о выполнении работ и приложений к отчету, свидетельствующих о закреплении знаний, умений, приобретении практического опыта, формировании общих и профессиональных компетенций, освоении профессиональных модулей.
Студент в один из последних дней практики защищает отчет по практике. По результатам защиты студентами отчетов выставляется зачет по практике.
Письменный отчет о выполнении работ включает в себя следующие разделы:
· титульный лист; 
· содержание; 
· практическая часть; 
· приложения.
Практическая часть отчета по практике включает главы и параграфы в соответствии с логической структурой изложения выполненных заданий по разделам курса.
В приложение включается заполненный дневник производственной практики.
Работа над отчетом по производственной практике должна позволить руководителю оценить уровень развития следующих общих компетенций выпускника:
· ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.
· ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности.
· ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие.
· ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.
· ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.
· ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей.
· ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.
· ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности.
· ОК 09. Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности.
· ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках.
· ОК 11. Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере.
а также профессиональных компетенций, в рамках освоения профессионального модуля и установленных ФГОС СПО по конкретной специальности, или рабочей программой профессионального модуля.
Приложения могут состоять из дополнительных справочных материалов, имеющих вспомогательное значение, например: справочные данные элементов, устройство паяльника, характеристики припоев и флюсов.
Текст отчета должен быть подготовлен с использованием компьютера в Word, распечатан на одной стороне белой бумаги формата А4 (210x297 мм). Цвет шрифта - черный, межстрочный интервал - полуторный, гарнитура - TimesNewRoman, размер шрифта - 14 кегль.
Обучение по производственной практике завершается дифференцированным зачётом
	Результаты обучения
(освоенный практический опыт)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения

	практический опыт
	

	выполнение технологического процесса сборки, монтажа и демонтажа устройств, блоков и приборов радиоэлектронной техники в соответствии с технической документацией
	Наблюдение в процессе практической деятельности;
Устный опрос


	Диагностики и ремонта аналоговой и цифровой радиоэлектронной техники в процессе эксплуатации
	Наблюдение во время выполненияпратических работ;
Устный опрос.

	умения
	

	использование конструкторско-технологической документации
	Устный опрос.

	осуществлять монтаж  радиотехнических систем, устройств и блоков в соответствии с технической документацией
	Наблюдение во время выполненияпратических работ;
Устный опрос

	осуществлять проверку сборки и монтажа с применением измерительных приборов и устройств
	Знание основ сборки и монтажа

	проводить внешний осмотр монтажа
	Качественная пайка и лужение

	производить контроль параметров различных видов радиоэлектронной техники в процессе эксплуатации
	Грамотная последовательность действий при выполнении работ

	применять программные средства при проведении диагностики радиоэлектронной техники
	Наблюдение во время выполненияпратических работ;
Устный опрос

	составлять алгоритмы диагностики для различных видов радиоэлектронной техники
	Устный опрос

	проверять функционирование диагностируемой радиоэлектронной техники
	Грамотная последовательность действий при выполнении работ

	замерять и контролировать характеристики и параметры диагностируемой радиоэлектронной техники
	Грамотная последовательность действий при выполнении работ.
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