Рецензия
На рабочую программу дисциплины "Процессы формообразования и инструменты" Специальность 15.02.08 "Технология машиностроения"
Рабочая программа полностью соответствует Федеральному государственному  образовательному стандарту среднего профессионального образования и обеспечивает реализацию государственных требований к содержанию и уровню подготовки выпускников по специальности 15.02.08  "Технология машиностроения"
Рабочая программа содержит следующие разделы:
1. Паспорт рабочей программы.
1. Структура и содержание учебной дисциплины.
1. Условия реализации учебной дисциплины.
1. Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины. 
Содержание учебной дисциплины имеет следующие разделы:
1. Формообразование заготовок
1. Основы обработки материалов резанием. Процессы точения и строгания.
1. Процессы сверления, зенкерования, развертывания.
1. Процесс фрезерования.
1. Процесс зубонарезания.
1. Процесс резьбонарезания.
1. Процесс протягивания.
1. Процесс шлифования.
1. Специальные виды инструмента.
1. Электрофизические и электрохимические методы обработки.
Каждый из разделов полно раскрывает содержание темы.
Предлагаемые в программе тематика и содержание лабораторных и практических работ обеспечивают привитие студентам профессиональных навыков подбора стандартного инструмента и расчета рациональных режимов резания, корректных условии обработки.
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                                                                  Рецензия
   на рабочую программу дисциплины "Процессы формообразования и
   инструменты",разработанную преподавателем ГБПОУ КК "АМТ"   Быстровой С.А.
Программа составлена на 162 часа, из которых самостоятельная работа студента составляет 54 часа, при этом лекционная часть составляет 50 часов, практические работы 46 часов, лабораторные работы 12 часов.

В первом разделе изучают методы получения заготовок.
Во втором разделе рассматриваются инструментальные материалы, геометрия токарног резца, элементы режима резани, физические явления при резании металлов, расчет режимов п точении.
В третьем разделе освещаются процессы сверления, зенкерования, развертывания. 
В четвертом разделе рассматривают процесс фрезерования и инструмента.
 В пятом и шестом разделах освещаются процессы зубонарезания и резьбонарезания. 
В седьмом и восьмом разделах рассматривают процесс протягивания и шлифования. 
В девятом разделе изучают специальные виды инструмента.
В десятом разделе рассматривают электрофизические и электрохимические методы обработки.

В программе предусмотрены практические и лабораторные работы.
В целом программа удовлетворяет требованием стандарта и может быть рекомендован при изучении дисциплины "Процессы формообразования и инструменты"для специальности 15.02.08  «Технология машиностроения»
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