Аннотация
к рабочей программе профессионального модуля
ПМ.03: Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля

1. Цель и планируемые результаты освоения ПМ 
Рабочая программа профессионального модуля является частью программы подготовки специалистов среднего звена, разработанной в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.08 «Технология машиностроения» в части освоения вида профессиональной деятельности (ВДП) «Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля».
Освоение ПМ направлено на формированиепрофессиональных (ПК 3.1, ПК 3.2) и общих (ОК 1-ОК 4, ОК 6-ОК 7, ОК 9) компетенций, а также личностных результатов ЛР 1 –23.
 Требования к результатам освоения ПМ
В результате освоения ПМ студент должен:
иметь практический опыт:
- обеспечения реализации технологического процесса по изготовлению деталей;
- проведения контроля соответствия качества деталей требованиям технической документации;
- ремонта оборудования, оснастки, инструмента;
- выполнения слесарных работ;
- управления токарным станком;
- управления токарным станком с ЧПУ
уметь:
- проверять соответствие оборудования, приспособлений, режущего и измерительного инструмента требованиям технологической документации;
- устранять нарушения, связанные с настройкой оборудования, приспособлений, режущего инструмента;
- определять (выявлять) несоответствие геометрических  параметров заготовки   требованиям технологической документации;
- выполнять контроль соблюдения технологической дисциплины и правильной эксплуатации технологического оборудования;
- выбирать средства измерения;
- определять годность размеров, форм, расположения и шероховатости  поверхностей деталей;
- анализировать причины брака, разделять брак на исправимый и неисправимый;
- рассчитывать нормы времени и анализировать эффективность использования рабочего времени;
- выбирать инструмент и технологическую оснастку для выполнения различных операций изготовления деталей;
- проектировать станочные приспособления;
- управлять токарным станком, в том числе  с ЧПУ
знать:
- основные принципы наладки оборудования, приспособлений, режущего инструмента;
- признаки объектов контроля технологической дисциплины;
- методы контроля качества детали;
- виды брака и способы его предупреждения;
= структуру технически обоснованной нормы времени;
- признаки соответствия рабочего места требованиям, определяющим эффективное использование оборудования;
- способы выполнения слесарных работ;
- порядок проектирования станочных приспособлений

2. Структура модуля

	Элементы модуля
	Формы промежуточной аттестации

	МДК 03.02 «Контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации»
	Дифференцированный зачёт

	МДК 03.01 «Реализация технологических процессов изготовления деталей»
	Дифференцированный зачёт

	
	

	УП 03.00 Учебная практика
	Дифференцированный зачёт

	[bookmark: _GoBack]ПП 03.00 Производственная практика
	Дифференцированный зачёт




	3. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Количество часов 

	Максимальная учебная нагрузка (всего с практиками)
	333 (765)

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	222

	в том числе:
	

	практические занятия
	92

	курсовая работа (проект)
	20

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	111

	Форма промежуточной аттестации  –экзамен квалификационный



