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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

1.1. Место учебной практики

в структуре основной профессиональной образовательной программы
Рабочая программа учебной практики является частью основной профессиональной образовательной программы по специальности СПО в соответствии с ФГОС по специальности СПО 15.02.08 Технология машиностроения базовой подготовки в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Учебная практика и состоит из нескольких этапов в рамках профессиональных модулей:

УП.01. по модулю ПМ.01 «Разработка технологических процессов изготовления деталей машин»;

УП.03. по модулю ПМ.03 «Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля»
1.2. Цели и задачи учебной практики
Учебная практика по профилю специальности направлена на:

           - приобретение студентами профессиональных навыков и первоначального опыта в профессиональной деятельности;

           - формирование основных профессиональных умений и навыков в соответствии с ФГОС СПО по специальности;

           -  воспитание сознательной трудовой и производственной дисциплины;

           - усвоение студентами основ законодательства об охране труда, системы стандартов безопасности труда, требований правил гигиены труда и производственной санитарии, противопожарной защиты, охраны окружающей среды в соответствии с новыми нормативными и законодательными актами.

             Учебную практику студенты проходят на слесарном участке техникума. Участок оснащен верстаками, оборудованными поворотными тисками, необходимым слесарным и мерительным инструментом, сверлильными станками и другим необходимым оборудованием.


С целью овладения указанными видами деятельности студент в ходе данного вида практики должен:

Вид профессиональной деятельности: Разработка технологических процессов изготовления деталей машин, -
иметь практический опыт:

 использования конструкторской документации для проектирования технологических процессов изготовления деталей;

выбора методов получения заготовок и схем их базирования;

составления технологических маршрутов изготовления деталей и проектирования технологических операций;

разработки и внедрения управляющих программ для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании;

разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов с использованием пакетов прикладных программ;

уметь: читать чертежи;

анализировать конструктивно-технологические свойства детали, исходя из ее служебного назначения;

определять тип производства;

проводить технологический контроль конструкторской документации с выработкой рекомендаций по повышению технологичности детали;

определять виды и способы получения заготовок;

рассчитывать и проверять величину припусков и размеров заготовок;

рассчитывать коэффициент использования материала;

анализировать и выбирать схемы базирования;

выбирать способы обработки поверхностей и назначать технологические базы;

составлять технологический маршрут изготовления детали;

проектировать технологические операции;

разрабатывать технологический процесс изготовления детали;

выбирать технологическое оборудование и технологическую оснастку: приспособления, режущий, мерительный и вспомогательный инструмент;

знать: служебное назначение и конструктивно-технологические признаки детали;

показатели качества деталей машин;

правила отработки конструкции детали на технологичность;

физико-механические свойства конструкционных и инструментальных материалов;

методику проектирования технологического процесса изготовления детали;

типовые технологические процессы изготовления деталей машин;

виды деталей и их поверхности;

классификацию баз;

виды заготовок и схемы их базирования;

условия выбора заготовок и способы их получения;

способы и погрешности базирования заготовок;

правила выбора технологических баз;

виды обработки резания;

виды режущих инструментов;

элементы технологической операции;

технологические возможности металлорежущих станков;

назначение станочных приспособлений;

методику расчета режимов резания;

структуру штучного времени;

назначение и виды технологических документов;

требования ЕСКД и ЕСТД к оформлению технической документации;

методику разработки и внедрения управляющих программ для обработки простых деталей на автоматизированном оборудовании;

состав, функции и возможности использования информационных технологий в машиностроении;

Вид профессиональной деятельности: Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля, 
- иметь практический опыт:
обеспечения реализации технологического процесса по изготовлению деталей; проведения контроля соответствия качества деталей требованиям технической документации;

уметь: проверять соответствие оборудования, приспособлений, режущего и измерительного инструмента требованиям технологической документации;

устранять нарушения, связанные с настройкой оборудования, приспособлений, режущего инструмента;

определять (выявлять) несоответствие геометрических параметров заготовки   требованиям технологической документации;

выполнять контроль соблюдения технологической дисциплины и правильной эксплуатации технологического оборудования;

выбирать средства измерения;

определять годность размеров, форм, расположения и шероховатости поверхностей деталей;

анализировать причины брака, разделять брак на исправимый и неисправимый; 

знать: основные принципы наладки оборудования, приспособлений, режущего инструмента;

признаки объектов контроля технологической дисциплины;

методы контроля качества детали;

виды брака и способы его предупреждения;

структуру технически обоснованной нормы времени;

признаки соответствия рабочего места требованиям, определяющим эффективное использование оборудования;

1.3 Количество часов на учебную практику
   Всего 8 недель, 288 часов. 
На учебную практику УП.01. по модулю ПМ.01 Разработка технологических процессов изготовления деталей машин 

Всего 3 недели, 108 часов
На учебную практику УП.03. по модулю ПМ.03 «Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля»

Всего 5 недель, 180 часов

2. РЕЗУЛЬТАТЫ ПРАКТИКИ

Результатом учебной практики является освоение общих (ОК) компетенций:

	Код
	Наименование результата обучения

	ОК1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес;

	ОК2
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые  методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество;

	ОК3
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и н6ести за них ответственность;

	ОК4
	Осуществлять поиск и использование информации,     необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития;

	ОК6
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями;

	ОК7
	Брать на себя ответственность за работу членной команды (подчиненных), за результат выполнения заданий;

	ОК8
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации;

	ОК9
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности;


профессиональных (ПК) компетенций:

	Вид

профессиональной

деятельности
	Код
	Наименование результатов практики

	ПМ.01

 
	ПК1.1
	Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей

	ПМ.01
	ПК1.2
	Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования.

	ПМ.01


	ПК1.3
	Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции

	ПМ.01
	ПК1.4
	 Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей.

	ПМ.01
	ПК1.5. 
	Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей

	ПМ.03

 
	ПК3.1
	Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению детали;

	ПМ.03

 
	ПК3.2
	Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.


Личностные результаты реализации программы воспитания (ЛР)

ЛР 1. Осознающий себя гражданином и защитником великой страны.

ЛР 2. Проявляющий активную гражданскую позицию, демонстрирующий приверженность принципам честности, порядочности, открытости, экономически активный и участвующий в студенческом и территориальном самоуправлении, в том числе на условиях добровольчества, продуктивно взаимодействующий и участвующий в деятельности общественных организаций.

ЛР 3. Соблюдающий нормы правопорядка, следующий идеалам гражданского общества, обеспечения безопасности, прав и свобод граждан России. Лояльный к установкам и проявлениям представителей субкультур, отличающий их от групп с деструктивным и девиантным поведением. Демонстрирующий неприятие и предупреждающий социально опасное поведение окружающих.

ЛР 4. Проявляющий и демонстрирующий уважение к людям труда, осознающий ценность собственного труда. Стремящийся к формированию в сетевой среде личностно и профессионального конструктивного «цифрового следа».

ЛР 5. Демонстрирующий приверженность к родной культуре, исторической памяти на основе любви к Родине, родному народу, малой родине, принятию традиционных ценностей   многонационального народа России.

ЛР 6. Проявляющий уважение к людям старшего поколения и готовность к участию в социальной поддержке и волонтерских движениях.

ЛР 7. Осознающий приоритетную ценность личности человека; уважающий собственную и чужую уникальность в различных ситуациях, во всех формах и видах деятельности.

ЛР 8. Проявляющий и демонстрирующий уважение к представителям различных этнокультурных, социальных, конфессиональных и иных групп. Сопричастный к сохранению, преумножению и трансляции культурных традиций и ценностей многонационального российского государства.

ЛР 9. Соблюдающий и пропагандирующий правила здорового и безопасного образа жизни, спорта; предупреждающий либо преодолевающий зависимости от алкоголя, табака, психоактивных веществ, азартных игр и т.д. Сохраняющий психологическую устойчивость в ситуативно сложных или стремительно меняющихся ситуациях.

ЛР 10. Заботящийся о защите окружающей среды, собственной и чужой безопасности, в том числе цифровой.

ЛР 11. Проявляющий уважение к эстетическим ценностям, обладающий основами эстетической культуры.

ЛР 12. Принимающий семейные ценности, готовый к созданию семьи и воспитанию детей; демонстрирующий неприятие насилия в семье, ухода от родительской ответственности, отказа от отношений со своими детьми и их финансового содержания.

ЛР 13. Готовый соответствовать ожиданиям работодателей: эффективно взаимодействующий с членами команды и сотрудничающий с другими людьми, осознанно выполняющий профессиональные требования, ответственный, пунктуальный, дисциплинированный, трудолюбивый, критически мыслящий, нацеленный на достижение поставленных целей; управляющий собственным профессиональным развитием; демонстрирующий профессиональную жизнестойкость.

ЛР 14. Оценивающий возможные ограничители свободы своего профессионального выбора, предопределенные психофизиологическими особенностями или состоянием здоровья, мотивированный к сохранению здоровья в процессе профессиональной деятельности.

ЛР 15. Готовый к профессиональной конкуренции и конструктивной реакции на критику.

ЛР 16. Ориентирующийся в изменяющемся рынке труда, гибко реагирующий на появление новых форм трудовой деятельности, готовый к их освоению, избегающий безработицы, мотивированный к освоению функционально близких видов профессиональной деятельности, имеющих общие объекты (условия, цели) труда, либо иные схожие характеристики.

ЛР 17. Содействующий поддержанию престижа своей профессии, отрасли и образовательной организации.

ЛР 18. Принимающий цели и задачи научно-технологического, экономического, информационного и социокультурного развития России, готовый работать на их достижение

ЛР 19. Управляющий собственным профессиональным развитием, рефлексивно оценивающий собственный жизненный опыт, критерии личной успешности, признающий ценность непрерывного образования.

ЛР 20. Способный генерировать новые идеи для решения задач цифровой экономики, перестраивать сложившиеся способы решения задач, выдвигать альтернативные варианты действий с целью выработки новых оптимальных алгоритмов; позиционирующий себя в сети как результативный и привлекательный участник трудовых отношений.

ЛР 21. Самостоятельный и ответственный в принятии решений во всех сферах своей деятельности, готовый к исполнению разнообразных социальных ролей, востребованных бизнесом, обществом и государством.

ЛР 22. Мотивированный к освоению функционально близких видов профессиональной деятельности, имеющих общие объекты (условия, цели) труда, либо иные схожие характеристики

ЛР 23. Мотивация к самообразованию и саморазвитию

3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

3.1. Тематический план

	Коды

формируемых компетенций
	Наименование

профессионального

модуля
	Объем времени,

отводимый

на практику

(час, недель)
	Сроки

проведения

	ПК1.1

ПК1.2

ПК1.3

ПК1.4
ПК1.5. 
	ПМ.01  Разработка технологических процессов изготовления деталей машин
	3 недели, 

108 часа
	8 семестр

	ПК3.1

ПК3.2


	ПМ.03 Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля
	4 недели, 

144 часа
1 неделя, 36 часов
	4 семестр
6 семестр


3.2. Содержание практики

	Вид деятельности (модуль), 

виды работ
	Содержание освоенного учебного материала, необхо​димого для выпол​нения видов работ
	Наименование учебных дисциплин, междисциплинарных курсов с указанием конкретных разде​лов (тем), обеспечи​вающих выполнение видов работ
	Коли-чество часов, (не-дель)

	УП.03. Учебная практика Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля

	
	
	

	Часть 1. Учебная практика слесарная 
	
	108

	Тема 1.1 Вводное занятие
	Задачи слесарной практики. Правила внутреннего распорядка, режима работы в учебных мастерских. Изучение правил техники безопасности. Знакомство с оборудованием рабочего места слесаря.
	МДК 03.01 Реализация технологических процессов изготовления деталей

Тема 4.1 Организация рабочего места слесаря
	6

	Тема 1.2 Слесарный и мерительный инструмент
	Слесарный и мерительный инструмент. Назначение слесарного и мерительного инструмента. Назначение и сущность измерения, контрольно-измерительный инструмент и приспособления. Методы измерения. Проведение измерения с использованием различного мерительного инструмента.


	МДК 03.02 Контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации

Тема 1.1 Классификация средств и методов измерения Тема1.8 Основные методы контроля качества детали
	6

	Тема 1.3 Разметка.
	 Назначение разметки. Виды разметок. Инструменты и приспособления для разметок, приемы работы с ними. Разметка плоскостная на произвольные детали
	МДК 03.01 Реализация технологических процессов изготовления деталей

Тема 4.1 Организация рабочего места слесаря.

МДК 03.02 Контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации

Тема 1.3 Угломеры и угловые калибры
	8

	Тема 1.4 Резка и рубка металла
	Назначение и применение рубки металла. Техника безопасности при рубке. Назначение и применение резки металла. Техника безопасности при резке. Инструменты, применяемые при резке.Организация рабочего места слесаря. Рубка листа. Рубка прутка. Механизированные способы резки и рубки металлов.
	МДК 03.01 Реализация технологических процессов изготовления деталей

Тема 4.1 Организация рабочего места слесаря
	12

	Тема 1.5 Правка и гибка металла
	Назначение правки и гибки металла. Техника безопасности при правке и гибки металла. Ручная правка листового и пруткового материала. Ручная гибка листового и пруткового материала. Гибка и развальцовка труб. Механизированные способы гибки металла.
	МДК 03.01 Реализация технологических процессов изготовления деталей

Тема 4.1 Организация рабочего места слесаря
	6



	Тема 1.6  Опиливание металла.
	Назначение опиливания. Шероховатость поверхности после опиливания. Виды и типы напильников. Механические приспособления для опиливания.
	МДК 03.01 Реализация технологических процессов изготовления деталей

Тема 4.1 Организация рабочего места слесаря
	6

	Тема 1.7 Сверление.
	Наладка вертикально-сверлильного станка, подготовка его к работе, установка сверл. Техника безопасности при работе на сверлильном станке. Сверление отверстий ручными и электрическими дрелями. Сверление отверстий большого и малого диаметра в различных материалах. Заточка свёрл 
	МДК 03.01Реализация технологических процессов изготовления деталей
Тема 3.1 Общие сведения и технология наладки оборудования

Тема3.2 Наладка металлорежущих станков
	6

	Тема 1.8 Зенкерование и развёртывание отверстий
	Назначение зенкерования и развертывания. Техника безопасности при зенкеровании и развертывании. Виды зенкеров и разверток. Техника зенкерования и развёртывания.
	МДК 03.01 Реализация технологических процессов изготовления деталей

Тема 4.1 Организация рабочего места слесаря
	6

	Тема 1.9 Нарезание резьбы
	Назначение резьбы. Классификация резьбы. Техника безопасности при нарезании резьбы. Нарезание внутренней и наружной резьбы. Механизированные способы нарезания резьбы.
	МДК 03.01 Реализация технологических процессов изготовления деталей

Тема 4.1 Организация рабочего места слесаря
	6

	Тема 1.10 Клёпка
	Назначение клепки, типы клёпок. Оборудование и инструменты. Техника безопасности при клепке. Соединение клёпкой двух деталей.


	МДК 03.01 Реализация технологических процессов изготовления деталей

Тема 4.1 Организация рабочего места слесаря
	6

	Тема 1.11 Шабрение и притирка
	Назначение шабрения и притирки. Оборудование и инструмент. Организация рабочего места. Шабрение, доводка плоскостей под заданную шероховатость.
	МДК 03.01 Реализация технологических процессов изготовления деталей

Тема 4.1 Организация рабочего места слесаря
	6

	Тема 1.12 Полирование поверхности
	Назначение полирования. Инструмент и материалы, применяемые при полировке. Техника безопасности при  полировке. Полирование заданной поверхности.
	МДК 03.01 Реализация технологических процессов изготовления деталей

Тема 4.1 Организация рабочего места слесаря
	6

	Тема 1.13 Комплексная слесарная работа.
	Изготовление рожковых гаечных ключей. Техника безопасности при проведении комплексных слесарных работ. Разметка детали «рожковый гаечный ключ». Сверление отверстий в детали «гаечный ключ». Вырубка заготовки «гаечный ключ» из стального листа. Черновое опиливание заготовки «гаечный ключ». Чистовое опиливание заготовки «гаечный ключ». Полировка детали «гаечный ключ».


	МДК 03.01 Реализация технологических процессов изготовления деталей

Тема 4.1 Организация рабочего места слесаря
	12

	Тема 1.14 Комплексная слесарная работа
	Изготовление молотка. Техника безопасности при проведении комплексных слесарных работ. Разметка детали молоток,  подготовительные работы. Сверление отверстия в детали «молоток». Опиливание отверстия под необходимый размер. Черновое опиливание заготовки молотка.      Чистовое опиливание заготовки молотка. Подгонка молотка под заданные размеры. Отделка готового изделия, полирование. Сборка готового изделия, контроль размеров, полирование. Составление отчета по практическим занятиям.


	МДК 03.01 Реализация технологических процессов изготовления деталей

Тема 4.1 Организация рабочего места слесаря
	18

	Часть 2. Учебная практика токарная 
	
	36

	Тема 2.12 Вводное занятие
	Задачи токарной практики. Правила внутреннего распорядка, режима работы в учебных мастерских. Изучение правил техники безопасности.
	МДК 03.01 Реализация технологических процессов изготовления деталей

Тема 4.2 Организация рабочего места станочника
	6

	Тема 2.2  Проверка   исправности   и   работоспособности    токарного    станка    на холостом ходу 
	 Проверка   исправности   и   работоспособности    токарного    станка    на холостом ходу. Подготовка станка к работе. Подготовка    контрольно-измерительного,    нарезного,    шлифовального инструмента, универсальных приспособлений, технологической  оснастки и оборудования. Смазка   механизмов   станка   и    приспособлений    в    соответствии    с инструкцией, контроль наличия смазочно-охлаждающей жидкости (СОЖ)


	МДК 03.01 Реализация технологических процессов изготовления деталей

Тема 4.2 Организация рабочего места станочника

Тема 5.3 Методы наладки и настройки приспособлений
	6

	Тема 2.3 Упражнения в управлении токарным станком
	Пуск и останов электродвигателя  токарного станка. Включение и выключение главного привода и приводов подач. Установка заготовок в самоцентрирующем патроне. Установка, выверка и закрепление обрабатываемой заготовки в патроне. Управление суппортом. Одновременное перемещение верхней части суппорта и поперечных салазок

Установка положения рукоятки коробки скоростей на заданную частоту вращения шпинделя. Установка заданных величин продольных и поперечных подач. Проверка величины подачи на один оборот шпинделя. Включение и выключение механической продольной и поперечной подачи.  


	МДК 03.01 Реализация технологических процессов изготовления деталей

Тема3.2 Наладка металлорежущих станков

 Тема 3.1 Общие сведения и технология наладки оборудования
	6

6

	Тема 2.4 Обработка наружных цилиндрических и торцевых поверхностей по 12  -  14  квалитетам
	Черновое обтачивание цилиндрических деталей. Способы обработки цилиндрических и торцевых поверхностей. Резцы для чернового обтачивания, их геометрия, припуски на черновое обтачивание. Способы установки и закрепления заготовок в патронах. Центровка заготовок на станках. 

Установка рукояток станка на соответствующую частоту вращения шпинделя и подачу суппорта. Приемы чернового обтачивания. Основные виды брака при обработке цилиндрических и торцевых поверхностей. Чистовое обтачивание цилиндрических деталей. Резцы для чистового обтачивания, их геометрия. Приемы заточки и установки резца.

Резцы подрезные отрезные, их геометрические параметры. Приемы заточки и установки резца. Торцевое точение и отрезка заготовки. Режимы резания при торцевании и отрезки. Основные виды брака при обработке торцевых поверхностей и отрезании. Составление отчета по практическим занятиям.
	МДК 03.01 Реализация технологических процессов изготовления деталей

Тема3.2 Наладка металлорежущих станков

 Теме 3.3 Эксплуатация станков
	6

6



	Часть 3 Учебная практика токарная
	
	36

	Тема 3.1 Обработка цилиндрических поверхностей и отверстий
	Вводное занятие. 

Изучение правил по технике безопасности.

Изготовление болтов, шпилек, осей с применением различных приспособлений с точностью 8 - 14 квалитет.

Сверление, рассверливание, зенкерование, развёртывание.

Растачивание сквозных отверстий, применяемые инструменты.

Растачивание глухих отверстий, применяемые инструменты.

Вытачивание канавок.

Способы проверки качества обработки. Контрольно- измерительный инструмент.
	МДК 03.01 Реализация технологических процессов изготовления деталей

Тема3.2 Наладка металлорежущих станков

 Теме 3.3 Эксплуатация станков
	4

	Тема 3.2 Обработка наружных конических поверхностей

	Обработка наружных конических поверхностей поворотом верхней части суппорта, 

широким резцом при обработке коротких конусов.

Обработка наружных конических поверхностей относительно большой длины

 смещением корпуса задней бабки.

Обработка наружных конических поверхностей с применением конусной линейки.


	МДК 03.01 Реализация технологических процессов изготовления деталей

Тема3.2 Наладка металлорежущих станков

 Теме 3.3 Эксплуатация станков
	4

	Тема 3.3 Обработка внутренних поверхностей с  точностью 8 - 14 квалитет
	Обработка внутренних конических поверхностей поворотом верхней части суппорта.

Выбор диаметра сверла для сверления под растачивание внутренней конической поверхности.

Растачивание сквозных и глухих конических отверстий. Обработка зенкерами и коническими развертками.

Растачивание конических отверстий с применением конусной линейки.

Измерение конических отверстий штангенциркулем, калибрами.


	МДК 03.01 Реализация технологических процессов изготовления деталей

Тема3.2 Наладка металлорежущих станков

 Теме 3.3 Эксплуатация станков
	4

	Тема 3.4 Обработка фасонных поверхностей
	Применение и установка фасонных резцов. Проверка обработанных фасонных поверхностей шаблонами.

Обработка выпуклых и вогнутых поверхностей.

Обработка фасонных поверхностей комбинированием двух подач.

Упражнение в одновременном перемещении резца.
	МДК 03.01 Реализация технологических процессов изготовления деталей

Тема3.2 Наладка металлорежущих станков

 Теме 3.3 Эксплуатация станков
	4

	Тема 3.5 Нарезание резьбы диаметром до 24 мм.
	Основные элементы резьбы. Конструкции метчиков и плашек. Принадлежности и приспособления для установки и крепления резьбонарезных инструментов и нарезания крепежных резьб на токарном станке. 
Режимы резьбонарезания. Приёмы нарезания резьбы плашками, метчиками. Основные виды брака. 
Способы и средства контроля резьбы. Инструктаж по безопасности труда
	МДК 03.01 Реализация технологических процессов изготовления деталей

Тема3.2 Наладка металлорежущих станков

 Теме 3.3 Эксплуатация станков
	4

	Тема 3.6 Отделка поверхностей
	Отделка наружных и внутренних поверхностей, цилиндрических и конических, фасонных поверхностей. 

Полирование с применением различных шкурок в зависимости от материала обрабатываемой детали. 

Обработка поверхностей при помощи резцов для тонкого точения. 
Доводка поверхностей при помощи притиров, абразивных порошков и паст. Применение разрезных втулок.


	МДК 03.01 Реализация технологических процессов изготовления деталей

Тема3.2 Наладка металлорежущих станков

 Теме 3.3 Эксплуатация станков
	2

	Тема 3.7 Работа на станке с ЧПУ.


	Инструктаж по безопасности труда
Изучение конструкторской документации станка и инструкции по его наладке.

Наладка на холостом ходу и в рабочем режиме станка для обработки поверхностей деталей по требуемым

квалитетам. Контроль точности и работоспособности позиционирования станка с помощью измерительных инструментов.

Подбор режущего и измерительного инструментов и приспособлений по технологической карте.

Проведение установки оснастки и режущего инструмента в соответствии с выбранными режимами резания

 с учетом параметров и свойств обрабатываемого материала.

Установка деталей в станок с выверкой в плоскостях обработки.

Произвести измерение вылетов инструмента и записать полученные данные в память системы ЧПУ                                 

Контроль с помощью измерительных инструментов точности наладки универсальных и специальных 

приспособлений контрольно-измерительных инструментов, приборов для автоматического измерения 

деталей.

Изготовление пробных деталей.

Проведение измерений размеров обработанной заготовки и сравнение с данными чертежа или операционного эскиза


	МДК 03.01 Реализация технологических процессов изготовления деталей

Тема 4.3 Оснащение станков с ЧПУ

МДК 03.02Контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации 

Тема 1.2 Измерительные инструменты и приборы
	14

	
	Дифференцированный зачёт
	
	2

	
	ВСЕГО по учебной практике УП.03. 
	
	180


	УП.01. Учебная практика Разработка технологических процессов изготовления деталей машин 
	
	
	
	

	Обработка внутренних конических поверхностей


	Вводное занятие. Техника безопасности при работе на токарных станках. Обработка внутренних конических поверхностей поворотом верхней части суппорта.

Выбор диаметра сверла  для сверления под растачивание внутренней конической поверхности

Растачивание сквозных и глухих конических отверстий

Обработка зенкерами и коническими развёртками.

Растачивание конических отверстий с применением конусной линейки.

        Измерение конических отверстий штангенциркулем, шаблонами, угломерами, калибрами.
	МДК 01.01 Технологические процессы изготовления деталей машин

Тема 1.3 Виды обработки резанием. Виды режущих инструментов. Методика расчёта режима резания.

Процессы сверления, зенкерования, развертывания.

Тема 2.7 Процессы обработки отверстий

Тема 4.2 Станки токарной группы
	22
	ОК 01-04, 

ОК 06-09,

 ПК1.1-1.5,

ЛР 1 - 23

	Обработка фасонных поверхностей


	Обработка комбинированием двух подач. Упражнения в одновременном перемещении резца в продольном и поперечном направлениях.

Обработка выпуклых и вогнутых поверхностей. Применение и установка фасонных резцов
 Проверка обработанных поверхностей шаблонами.


	МДК 01.01 Технологические процессы изготовления деталей машин

Тема 2.8  Токарные операции
	8
	

	Нарезание резьбы


	Обработка заготовок под нарезание резьбы плашками с учётом физических свойств металла.
Установка и закрепление плашек в плашкодержателях и специальных приспособлениях.

Нарезание крепёжной резьбы на заданную длину.

Изготовление болтов, винтов по эскизам и чертежам.

Подготовка отверстий под нарезание резьбы метчиками.

Нарезание резьбы метчиками в сквозных отверстиях. Применение приспособлений.

Изготовление гаек и муфт по эскизам и чертежам.

Изготовление болтов, винтов по эскизам и чертежам

Нарезание резьбы метчиками в глухих отверстиях. Применение приспособлений.

Изготовление резьбовых заглушек по эскизам и чертежам.

резцами. Затачивание резцов для нарезание резьбы с применением шаблонов.

Подбор передаточного отношения от шпинделя к ходовому винту при помощи шестерён гитары и коробки подач для нарезания метрической и дюймовой резьбы.

Проверка правильности передаточного отношения.

Установка резца и закрепление в резцедержателе.

Нарезание резьбы резцами.

Осуществление контроля резьбы с помощью штангенциркуля, микрометра, калибров, шаблонов.
	МДК 01.01 Технологические процессы изготовления деталей машин

Тема 1.6 Процесс резьбонарезания

Тема 2.8  Токарные операции
	36
	

	Доводка поверхностей


	Обработка поверхностей при помощи резцов для тонкого точения.

Доводка поверхностей при помощи притиров, абразивных порошков и паст. Применение разрезных втулок.
	МДК 01.01 Технологические процессы изготовления деталей машин

Тема 2.8  Токарные операции
	6
	

	Комплексные работы на токарных станках


	Последовательность выполнения работ в комплексной обработке деталей  на токарных станках.

Составление отчёта по практическим занятиям.
	МДК 01.01 Технологические процессы изготовления деталей машин

Тема 2.8 Токарные операции

Тема 4.2 Станки токарной группы
	34
	

	Дифференцированный зачёт
	
	
	2
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4. УСЛОВИЯ ОРГАНИЗАЦИИ И ПРОВЕДЕНИЯ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

4.1. Требования к документации, необходимой для проведения практики
Руководитель практики от техникума выдаёт обучающемуся комплект документов: 

программа практики,

содержание отчёта по практике,

индивидуальное задание,

дневник по производственной практике,

аттестационный лист, 
титульный лист отчёта по практике.

В ходе прохождения практики обучающийся составляет отчёт.

В конце практики студент сдаёт отчет по учебной практике с приложением документов, расчетов по темам практики. Руководитель практики дает отзыв-характеристику о сформировавшихся общих и профессиональных компетенциях у практиканта, что служит критерием выставления оценки по практике.

К отчёту обучающийся прилагает комплект документов
Проверка знаний, умений и навыков по окончании учебной практики проводится в виде дифференцированного зачета.

4.2. Требования к материально-техническому обеспечению практики
Реализация программы учебной практики предполагает наличие слесарного и механического участков  мастерской.
Оборудование мастерских 

	Наименование

цехов, участков
	Оборудование
	Применяемые инструменты

(приспособления)

	Слесарный участок
	станки: настольно-сверлильный, заточные и др.;


	набор слесарных инструментов;

набор измерительных инструментов;
приспособления

	Механический участок
	станки токарные, токарно-копировальные, строгальные, фрезерные, шлифовальные, зубообрабатывающие, резьбонакатные
	набор измерительных инструментов;

приспособления


4.3. Перечень учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. Мирошин Д. Г. Технология обработки на токарных станках: учебное пособие для среднего профессионального образования/ Д. Г. Мирошин, Э. Э. Агаева; под общей редакцией И. Н. Тихонова. – Москва: Издательство Юрайт, 2022. – 314 с.- (Профессиональное образование). – Текст: непосредственный
Интернет-ресурсы:

1.«Слесарные работы», http:// metalhandling.ru
Дополнительные источники:
1. Ансеров М. А. «Приспособления для металлорежущих станков», М., Машиностроение, 1975, 656 с.
2. Багдасарова Т. А. Выполнение работ по профессии Токарь: Пособие по учебной практике : учеб. пособие для студ. учреждений сред. проф. образования/ 2-е изд., стер. –М. : Издательский центр «Академия», 2016.-176 с.
3. Долгих А.И., Фокин С.В., Шпортько О.Н. Слесарные работы: Учебное пособие_ М.: Альфа-М: Инфа-М, 2007

4. Журнал «Технология машиностроения»

5. Журнал «Стружка».

6. Журнал «Металлообработка».

7. Журнал «Стандарты и качество».

8. Журнал «Метрология». Изд. ФГУП «Стандартинформ».

9. Журнал «Сертификация». Изд. ВНИИС.

10. Журнал «Измерительная техника». Изд. ФГУП «Стандартинформ».

11. Покровский Б.С., Скакун В.А. Справочник слесаря: Учебное пособие – М.: Издательский центр «Академия», 2006

12. Седель О.Я. «Техническое нормирование: пособие», Минск: Новое знание, 2008-202с. ил.

13. Покровский Б.С., Скакун В.А. Слесарное дело: Альбом плакатов. – М.: Издательский центр «Академия», 2005.-30шт.

4.4. Требования к руководителям практики
Требования к руководителям практики от организации 
Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты– преподаватели междисциплинарных курсов, а также общепрофессиональных дисциплин:«Технологическое оборудование»; «Технология машиностроения»; «Технологическая оснастка»;  «Программирование для автоматизированного оборудования».

Мастера: наличие 5–6квалификационного разряда с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.

              4.5. Требования к соблюдению техники безопасности и пожарной безопасности
Во время прохождения учебной практики студенты обязаны соблюдать указания по технике безопасности, охране труда и противопожарную безопасность. Перед прохождением  практики со всеми участвующими в ней студентами проводится инструктаж руководителем практики.
5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
	Результаты обучения

(освоенный практический опыт)
	Формы и методы контроля

и оценки результатов обучения

	Слесарная практика
	

	виды обработки металлов и сплавов
	Практические занятия

Наблюдение и оценка при выполнении работ по учебной практике.

Составление дневника, отчета по практике.

Дифференцированный зачет по учебной практике.



	основные виды слесарных работ
	

	правила техники безопасности при слесарных работах
	

	правила выбора и применения инструмента
	

	последовательность слесарных операций
	

	приемы выполнения слесарных работ
	

	требования к качеству обработки деталей
	

	Умения:
	

	выбирать режим обработки с учетом характеристик металлов и сплавов
	

	соблюдать технологическую последовательность при выполнении слесарных работ: разметки, рубки, правки, гибки, резки и опиливания металла, шабрении, сверлении и развертывании отверстий, нарезания резьбы, клепки;
	

	Токарная практика
	

	Умения:
	

	использовать конструкторскую документацию  для проектирования технологических процессов изготовления деталей;
	Практические занятия.

Наблюдение и оценка при выполнении работ по учебной практике.

Составление дневника, отчета по практике.

Дифференцированный зачет по учебной практике.

Квалификационный экзамен по модулям 

ПМ. 01 «Разработка технологических процессов изготовления деталей машин», 

ПМ.03 «Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля»



	выбирать методы получения заготовок и схем их базирования;
	

	составлять технологические маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции
	

	устанавливать маршрут обработки отдельных поверхностей детали;
	

	выбирать режущий инструмента и устанавливать режимы обработки;
	

	затачивать режущий инструмент;
	

	выбирать приспособление для обработки;
	

	устанавливать и закреплять заготовки при обработке;
	

	настраивать станок на сложные виды работ (нарезание резьбы резцами).
	

	обеспечивать реализацию технологического процесса по изготовлению деталей;
	

	проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации
	


Оценка результатов освоения учебной практики осуществляется мастером производственного обучения в процессе проведения практических занятий, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий по 5 бальной шкале.
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