Аннотация
к рабочей программе учебной практики
 УП.01., УП.03.

1. Место учебной практики
в структуре основной профессиональной образовательной программы
Рабочая программа учебной практики УП.01., УП.03.  является частью основной профессиональной образовательной программы по специальности СПО в соответствии с ФГОС по специальности СПО 15.02.08 Технология машиностроения базовой подготовки в части освоения основных видов профессиональной деятельности (ВПД): 
УП.01. по модулю ПМ.01 «Разработка технологических процессов изготовления деталей машин»;
УП.03. по модулю ПМ.03 «Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля»
2. Цели и задачи учебной практики
С целью овладения указанными видами деятельности студент в ходе данного вида практики должен:
Вид профессиональной деятельности: Разработка технологических процессов изготовления деталей машин, -
иметь практический опыт:
 использования конструкторской документации для проектирования технологических процессов изготовления деталей;
выбора методов получения заготовок и схем их базирования;
составления технологических маршрутов изготовления деталей и проектирования технологических операций;
разработки и внедрения управляющих программ для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании;
разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов с использованием пакетов прикладных программ;
уметь: читать чертежи;
анализировать конструктивно-технологические свойства детали, исходя из ее служебного назначения;
определять тип производства;
проводить технологический контроль конструкторской документации с выработкой рекомендаций по повышению технологичности детали;
определять виды и способы получения заготовок;
рассчитывать и проверять величину припусков и размеров заготовок;
рассчитывать коэффициент использования материала;
анализировать и выбирать схемы базирования;
выбирать способы обработки поверхностей и назначать технологические базы;
составлять технологический маршрут изготовления детали;
проектировать технологические операции;
разрабатывать технологический процесс изготовления детали;
выбирать технологическое оборудование и технологическую оснастку: приспособления, режущий, мерительный и вспомогательный инструмент;
знать: служебное назначение и конструктивно-технологические признаки детали;
показатели качества деталей машин;
правила отработки конструкции детали на технологичность;
физико-механические свойства конструкционных и инструментальных материалов;
методику проектирования технологического процесса изготовления детали;
типовые технологические процессы изготовления деталей машин;
виды деталей и их поверхности;
классификацию баз;
виды заготовок и схемы их базирования;
условия выбора заготовок и способы их получения;
способы и погрешности базирования заготовок;
правила выбора технологических баз;
виды обработки резания;
виды режущих инструментов;
элементы технологической операции;
технологические возможности металлорежущих станков;
назначение станочных приспособлений;
методику расчета режимов резания;
структуру штучного времени;
назначение и виды технологических документов;
требования ЕСКД и ЕСТД к оформлению технической документации;
методику разработки и внедрения управляющих программ для обработки простых деталей на автоматизированном оборудовании;
состав, функции и возможности использования информационных технологий в машиностроении;

Вид профессиональной деятельности: Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля, 
- иметь практический опыт:	обеспечения реализации технологического процесса по изготовлению деталей; проведения контроля соответствия качества деталей требованиям технической документации;
уметь: проверять соответствие оборудования, приспособлений, режущего и измерительного инструмента требованиям технологической документации;
устранять нарушения, связанные с настройкой оборудования, приспособлений, режущего инструмента;
определять (выявлять) несоответствие геометрических параметров заготовки   требованиям технологической документации;
выполнять контроль соблюдения технологической дисциплины и правильной эксплуатации технологического оборудования;
выбирать средства измерения;
определять годность размеров, форм, расположения и шероховатости поверхностей деталей;
анализировать причины брака, разделять брак на исправимый и неисправимый; 
знать: основные принципы наладки оборудования, приспособлений, режущего инструмента;
признаки объектов контроля технологической дисциплины;
методы контроля качества детали;
виды брака и способы его предупреждения;
структуру технически обоснованной нормы времени;
признаки соответствия рабочего места требованиям, определяющим эффективное использование оборудования;
3. Количество часов на учебную практику
   Всего 8 недель, 288 часов. 
На учебную практику УП.01. по модулю ПМ.01 Разработка технологических процессов изготовления деталей машин 
Всего 3 недели, 108 часов
На учебную практику УП.03. по модулю ПМ.03 «Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля»
Всего 5 недель, 180 часов
4.Результаты практики
[bookmark: _GoBack]Освоение УП направлено на формирование профессиональных (ПК 1.1, ПК 1.3, ПК 3.1, ПК 3.2) и общих (ОК 1-ОК 4, ОК-06, ОК-07, ОК-09) компетенций, а также личностных результатов ЛР 1 –23.

5. Тематический план

	Коды
формируемых компетенций
	Наименование
профессионального
модуля
	Объем времени,
отводимый
на практику
(час, недель)
	Сроки
проведения

	ПК1.1
ПК1.2
ПК1.3
ПК1.4
ПК1.5. 
	ПМ.01  Разработка технологических процессов изготовления деталей машин
	3 недели, 
108 часа
	8 семестр

	ПК3.1
ПК3.2

	ПМ.03 Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля
	4 недели, 
144 часа

1 неделя, 36 часов
	4 семестр


6 семестр


6. Содержание практики
	Вид деятельности
	Формы промежуточной аттестации

	ПМ. 01. Разработка технологических процессов изготовления деталей машин
	Дифференцированный зачёт

	ПМ.03 Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля
	Дифференцированный зачёт


	
