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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

1.1. Место учебной дисциплины в структуре ОПОП
Учебная дисциплина «Технологическая оснастка» является дисциплиной общепрофессионального цикла обязательной части ОПОП (ППССЗ) по специальности
15.02.08 «Технология машиностроения», квалификация – техник.
Из вариатива добавлены 84 часа: 
• 56 часов – на занятия во взаимодействии с преподавателем
• 28 часов – на самостоятельную работу студентов.
В программе все, что введено за счет вариатива, выделено курсивом.


1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины
Целью изучения дисциплины является формирование:
· общих компетенций, включающих в себя способность:
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффектного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
ОК .5 Использовать информационно-коммуникационные технологии в профес-сиональной деятельности.
ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.
ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий.
ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознано планировать повышение квалификации.
ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.
· профессиональных компетенций, соответствующих основным видам профессиональной деятельности:
ПК 1. Разработка технологических процессов изготовления деталей машин.
ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке технологичес-ких процессов изготовления деталей.
ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования.
ПК1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции.
ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей.
ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологичес-ких процессов обработки деталей.
ПК 2. Участие в организации производственной деятельности структурного подразделения.
ПК 2.1. Участвовать в планировании и организации работы структурного подразделения.
ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения.
ПК 3. Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и
осуществление технического контроля.

ПК 3.1. Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей.
ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.
• достижение личностных результатов реализации программы воспитания:
ЛР 1. Осознающий себя гражданином и защитником великой страны.
ЛР 2. Проявляющий активную гражданскую позицию, демонстрирующий приверженность принципам честности, порядочности, открытости, экономически активный и участвующий в студенческом и территориальном самоуправлении, в том числе на условиях добровольчества, продуктивно взаимодействующий и участвующий в деятельности общественных организаций.
ЛР 3. Соблюдающий нормы правопорядка, следующий идеалам гражданского общества, обеспечения безопасности, прав и свобод граждан России. Лояльный к установкам и проявлениям представителей субкультур, отличающий их от групп с деструктивным и девиантным поведением. Демонстрирующий неприятие и предупреждающий социально опасное поведение окружающих.
ЛР 4. Проявляющий и демонстрирующий уважение к людям труда, осознающий ценность собственного труда. Стремящийся к формированию в сетевой среде личностно и профессионального конструктивного «цифрового следа».
ЛР 5. Демонстрирующий приверженность к родной культуре, исторической памяти на основе любви к Родине, родному народу, малой родине, принятию традиционных ценностей   многонационального народа России.
ЛР 6. Проявляющий уважение к людям старшего поколения и готовность к участию в социальной поддержке и волонтерских движениях.
ЛР 7. Осознающий приоритетную ценность личности человека; уважающий собственную и чужую уникальность в различных ситуациях, во всех формах и видах деятельности.
ЛР 8. Проявляющий и демонстрирующий уважение к представителям различных этнокультурных, социальных, конфессиональных и иных групп. Сопричастный к сохранению, преумножению и трансляции культурных традиций и ценностей многонационального российского государства.
ЛР 9. Соблюдающий и пропагандирующий правила здорового и безопасного образа жизни, спорта; предупреждающий либо преодолевающий зависимости от алкоголя, табака, психоактивных веществ, азартных игр и т.д. Сохраняющий психологическую устойчивость в ситуативно сложных или стремительно меняющихся ситуациях.
ЛР 10. Заботящийся о защите окружающей среды, собственной и чужой безопасности, в том числе цифровой.
ЛР 11. Проявляющий уважение к эстетическим ценностям, обладающий основами эстетической культуры.
ЛР 12. Принимающий семейные ценности, готовый к созданию семьи и воспитанию детей; демонстрирующий неприятие насилия в семье, ухода от родительской ответственности, отказа от отношений со своими детьми и их финансового содержания.
ЛР 13. Готовый соответствовать ожиданиям работодателей: эффективно взаимодействующий с членами команды и сотрудничающий с другими людьми, осознанно выполняющий профессиональные требования, ответственный, пунктуальный, дисциплинированный, трудолюбивый, критически мыслящий, нацеленный на достижение поставленных целей; управляющий собственным профессиональным развитием; демонстрирующий профессиональную жизнестойкость.
ЛР 14. Оценивающий возможные ограничители свободы своего профессионального выбора, предопределенные психофизиологическими особенностями или состоянием здоровья, мотивированный к сохранению здоровья в процессе профессиональной деятельности.
ЛР 15. Готовый к профессиональной конкуренции и конструктивной реакции на критику.
ЛР 16. Ориентирующийся в изменяющемся рынке труда, гибко реагирующий на появление новых форм трудовой деятельности, готовый к их освоению, избегающий безработицы, мотивированный к освоению функционально близких видов профессиональной деятельности, имеющих общие объекты (условия, цели) труда, либо иные схожие характеристики.
ЛР 17. Содействующий поддержанию престижа своей профессии, отрасли и образовательной организации.
ЛР 18. Принимающий цели и задачи научно-технологического, экономического, информационного и социокультурного развития России, готовый работать на их достижение
ЛР 19. Управляющий собственным профессиональным развитием, рефлексивно оценивающий собственный жизненный опыт, критерии личной успешности, признающий ценность непрерывного образования.
ЛР 20. Способный генерировать новые идеи для решения задач цифровой экономики, перестраивать сложившиеся способы решения задач, выдвигать альтернативные варианты действий с целью выработки новых оптимальных алгоритмов; позиционирующий себя в сети как результативный и привлекательный участник трудовых отношений.
ЛР 21. Самостоятельный и ответственный в принятии решений во всех сферах своей деятельности, готовый к исполнению разнообразных социальных ролей, востребованных бизнесом, обществом и государством.
ЛР 22. Мотивированный к освоению функционально близких видов профессиональной деятельности, имеющих общие объекты (условия, цели) труда, либо иные схожие характеристики
ЛР 23. Мотивация к самообразованию и саморазвитию

В результате изучения учебной дисциплины обучающийся должен:
 уметь:
- осуществлять рациональный выбор станочных приспособлений для обеспечения требуемой точности обработки;
- составлять технические задания на проектирование технологической оснастки;
    - разрабатывать схемы закрепления детали в приспособлении; 
выбирать контрольные приспособления, вспомогательный инструмент, пресс-формы и штампы;
   - выбирать привод приспособления;
знать:
- назначение, устройство и область применения станочных приспособлений;
- схемы и погрешность базирования заготовок в приспособлениях;
   - приспособления для станков с ЧПУ и обрабатывающих центров;
   - классификацию приспособлений;
   - виды и принцип работы зажимных механизмов.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Количество часов 
	Практическая подготовка

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	156
	94

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	104
	42

	в том числе:
	
	

	теоретическое обучение
	68
	6

	практические занятия
	36
	36

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	52
	52

	Форма промежуточной аттестации - экзамен






15

2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины «Технологическая оснастка»

	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, практические занятия, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	

Практи-ческая подго-товка
	Уровень освоения

	Введение
	. Цель и задачи дисциплины, её взаимосвязь с другими дисциплинами.
Роль и значение технологической оснастки в производственном процессе, перспективы её развития. Взаимосвязь оснастки с основным оборудованием производственного процесса.
Назначение приспособлений.

	2
	
	1

	Раздел 1
	Станочные приспособления
	64
	38
	

	Тема 1.1 Общие сведения о приспособлениях
	Классификация приспособлений по технологическому назначению, по универсальности, уровню механизации и автоматизации.
Основные принципы выбора приспособлений для различных типов производства.
	2

	
	2


	Тема 1.2 Базирование заготовок в приспособлении.

	Базирование заготовок в приспособлениях. Правило шести точек.
Применение правила шести точек для заготовок различной формы.
Принципы базирования. Погрешности базирования заготовок.

	2
	
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся
Изучение вопроса «Особенности базирования заготовок, обрабатываемых на станках с ЧПУ»
	2
	



2
	

	Тема 1.3 Установочные элементы в приспособлениях.

	Назначение установочных элементов и требования, предъявляемые к ним. Материал для их изготовления. Классификация.
Основные плоскостные опоры, подводимые и самоустанавливающиеся, их устройство и работа. 
Элементы приспособлений для установки заготовок по наружным цилиндрическим поверхностям, отверстию, резьбе, сложному контуру, центровым гнёздам. Элементы приспособлений для установки заготовки одновременно по нескольким поверхностям.
Конструкции вспомогательных опор.
Выбор схемы базирования.

	4
	
	2

	
	Практические занятия №1
Разработка схем базирования деталей различной формы. Определение погрешности базирования
	2
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
Изучение ГОСТ 3.1107-81 «Графическое обозначение опор и установочных устройств» 
	2
	2
	

	Тема 1.4
Закрепление детали в приспособлении

	Назначение и требования, предъявляемые к зажимным механизмам.
Виды зажимных механизмов.
Силы и моменты резания, действующие на деталь.

	2
	
	2

	
	Практические занятия №2
Разработка схемы закрепления детали в приспособлении с указанием действующих сил.
	2
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
Изучение вопроса «Графическое обозначение зажимов в соответствии с действующими стандартами».

	2
	2
	

	Тема 1.5
Зажимные устройства приспособлений

	Типы зажимных устройств: клиновые, рычажные, винтовые и эксцентриковые зажимные устройства, их конструкции, принципы работы, материал для их изготовления, схемы зажима.
	2
	
	3

	
	Практическое занятие №3
Расчёт зажимного устройства
	2
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
Изучение вопроса «Гидропластмассовые установочно - зажимные механизмы (элементы), конструкция, принцип работы, материал для их изготовления».

	4
	4
	

	Тема 1.6 Направляющие и настроечные элементы приспособлений, корпуса приспособлений.

	Назначение направляющих элементов приспособлений.
Кондукторные втулки различного типа и назначения (постоянные, сменные, быстросменные и специальные). Направляющие втулки для расточных работ.
Конструкция втулок и область их применения. Допуски на размеры кондукторных втулок.
Корпусы, требования к ним, материал. Крепление корпуса приспособления к станку.

	4
	
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся
Изучение вопросов: «Материал кондукторных втулок и термообработка», «Методы центрирования и крепления корпусов приспособлений»
	4
	4
	

	Тема 1.7 Механизированные приводы приспособлений.

	Назначение механизированных приводов приспособлений и основные требования к ним. Пневматические, гидравлические электроприводы, механогидравлические приводы, их конструктивные исполнения и область эффективного использования.
Поршневые и мембранные пневмоцилиндры
Механизмы усилителей зажимов

	4
	
	2

	
	Практические занятия №4
Разработка схемы и конструкции пневмоцилиндра
	2
	4
	

	
	Практические занятия №5
Разработка схемы приспособления с механизированным приводом
	2
	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
Приспособления, работающие за счёт упругой деформации. Приспособления с гидропластом

	4
	4
	

	Тема 1.8 Делительные и поворотные устройства.

	Виды делительных и поворотных устройств. Основные требования и область использования.
Фиксаторы шариковые, с цилиндрическими пальцами, реечные фиксаторы.
Конструкция делительных дисков и поворотных устройств

	2
	
	2

	
	Практические занятия №6
Описание конструкции и принципа работы поворотного устройства

	2
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
Изучение вопроса «Вспомогательные элементы приспособлений»

	4
	4
	

	Тема1.9
Универсальные и специализированные станочные приспособления
	Назначение, виды и требования, предъявляемые к УСП и СРП, их конструктивные особенности.
	2
	
	22

	
	Практические занятия №7
Разработка конструкции приспособления из деталей УСП
	2
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
Примеры сборно - разборных приспособлений для различных работ
	4
	4
	

	Раздел 2
	Проектирование станочных приспособлений
	10
	6
	

	Тема 2.1 Техническое задание и методика проектирования станочных и измерительных приспособлений.
Автоматизированное рабочее место проектировщика



	Проектирование станочных и измерительных приспособлений.
Исходные данные для проектирования приспособлений. Обоснование требуемой точности приспособлений. Последовательность проектирования приспособления: разработка эскиза, выполнение чертежа детали. Выбор и чертежи установочных зажимных и других элементов приспособления, а также корпуса приспособления, составление спецификации. Расчёты, выполняемые при проектировании приспособлений. Техническое задание на проектирование приспособлений
	4

	
	2


	
	Практические занятия №8
Составление технического задания на проектирование приспособления
	2
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
Изучение вопроса «Автоматизированное рабочее место технолога и конструктора. Назначение рабочих мест. Возможность и целесообразность создания автоматизированных рабочих мест. Оснащение автоматизированного рабочего места. Автоматизация проектирования зажимных приспособлений для ГПС. Схема организации процесса проектирования.»
«Основные направления в проектировании приспособлений».
	4
	4
	

	Раздел 3
	 Конструкция станочных приспособлений
	66
	44
	

	
Тема 3.1 Приспособления для токарных работ
	Виды токарных приспособлений. Центры, полуцентры, вращающиеся центры, специальные центры. Трёхкулачковые патроны с пневмоприводом. Расчёт основных конструктивных размеров.
Цанговые, центробежные патроны. Оправки центровые, концевые. Расчёт основных конструктивных размеров
	4
	2
	2

	
	Практические занятия №9
Изучение и описание конструкции, состава и принципа работы токарного приспособления
	
2
	2
	

	Тема 3.2 Фрезерные приспособления.

	Назначение и общие сведения о фрезерных приспособлениях. Машинные тиски, их виды и область применения. Поворотные и угловые приспособления. Делительные устройства.
Наладки для фрезерных работ. Приспособления для фрезерования с вертикальной и горизонтальной осью расположения детали.
Приспособления для зубофрезерных работ
	6
	2
	2

	
	Практические занятия №10
Выполнение наладки для фрезерных работ.
Практические занятия  №11
Выполнение наладки для зубофрезерных работ
	
2

2
	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
Приспособления, расширяющие возможности фрезерных станков
	2
	2
	

	Тема 3.3 Сверлильные приспособления.

	Виды и назначение сверлильных приспособлений. Накладные, крышечные, поворотные и скальчатые кондукторы. Многошпиндельные сверлильные головки.

	4
	2
	2

	
	Практические занятия №12
Выбор и выполнение технического рисунка приспособления для обеспечения требуемой точности обработки заданной поверхности детали

	

2

	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
Изучение вопроса «Поворотные приспособления для сверлильных станков»
	4
	4
	

	Тема 3.4Приспособления для шлифовальных станков
	Практические занятия №13
Выполнение наладки для шлифовальных работ
	2
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
Виды и назначение шлифовальных приспособлений. Приспособления для обработки в центрах, поводковые устройства, оправки. Магнитные плиты. Опорные ножи
	
4
	4
	

	Тема 3.5
Приспособления для станков с ЧПУ и обрабатывающих центров
	Особенности зажимных приспособлений для станков с ЧПУ и требования к ним. Эффективное применение. Типы. Особенности установки приспособлений на станки с ЧПУ. Отличия конструкций приспособлений для станков с ЧПУ и обрабатывающих центров от приспособлений для станков с ручным управлением
	4
	
	2

	
	Практические занятия №14
Наладка для обработки детали на станке с ЧПУ
	
2
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
Типовые конструкции приспособлений для станков с ЧПУ и обрабатывающих центров
	4
	4
	

	Тема 3.6
Приспособления для агрегатных станков и автоматических линий
	Особенности зажимных приспособлений для агрегатных станков и автоматических линий и требования к ним. Типы. Особенности установки приспособлений. Спутники. Типовые конструкции приспособлений. Применение приспособлений типа УНП и СНП
	4
	
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся
Типовые конструкции приспособлений для агрегатных станков и автоматических линий
	4
	4
	

	Тема 3.7 Приспособления для контроля размеров и формы детали.

	Контрольные приспособления для проверки соответствия готовых деталей требованиям рабочей документации. Особенности конструкции. Способы установки. Выбор контрольно – измерительных приборов. Порядок работы приспособлений. Стандартные измерительные приборы.
	4
	
	2

	
	Практические занятия №15
Разработка принципиальной схемы приспособления для контроля размеров и формы деталей.
	2
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
Основные элементы контрольных приспособлений. 
	
2
	2
	

	Тема 3.8
Сборочные приспособления и приспособления для инструмента
	Назначение сборочных приспособлений, классификация, принцип работы.
Приспособления для металлорежущих инструментов. Виды и конструкция. Требования к приспособлениям для инструментов.
	2
	
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся
Захваты, их виды и область применения
	2
	2
	

	Тема 3.9
Перспективы развития станочных приспособлений
	Оценка эффективности применения станочных приспособлений. Основные перспективы развития станочных приспособлений.

	2
	
	2

	Раздел 4
	Вспомогательные инструменты для металлорежущих станков
	14
	6
	

	Тема 4.1 Вспомогательные инструменты для металлорежущих станков.Пресс-формы и штампы
	Виды вспомогательного инструмента, его назначение.
Вспомогательный инструмент для токарных, сверлильных, фрезерных, протяжных, расточных и других металлообрабатывающих станков. Оправки и борштанги для расточных и агрегатных станков. Вспомогательный инструмент для станков с ЧПУ. Державки для резцов и осевого инструмента с цилиндрическими хвостовиками.
	4
	
	2

	
	Пресс-формы и штампы. Классификация и назначение пресс-форм для прямого прессования. Конструкция пресс-форм для литьевого прессования.
Штампы для листовой штамповки. Конструкция штампов. Особенности технологии изготовления. Выбор материалов для деталей штампов и пресс-форм.
	4
	
	2

	
	Практические занятия №16
Выполнить технический рисунок прессформы, описать состав и принцип работы
Практические занятия №17
Выполнить технический рисунок штампа, описать состав и принцип работы
	
2

4
	6
	

	Всего:
	156
	94
	



Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:
1 –ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 
2 – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством)
3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач)


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
3.1. Требования к материально-техническому обеспечению
Для реализации учебной дисциплины предусмотрен учебный кабинет
«Технологическое оборудование и оснастка», оснащенный следующим оборудованием и техническими средствами обучения:

Оборудование учебного кабинета: 
- посадочные места по количеству студентов;
- рабочее место преподавателя;
- доска;
- модели приспособлений;
- образцы элементов приспособлений.

Технические средства обучения: 
- компьютер с лицензионным программным обеспечением; 
- видеопроектор;
- экран;
- комплект учебно-наглядных пособий «Технологическая оснастка»;
- плакаты по дисциплине «Технологическая оснастка»
- раздаточный дидактический материал.

3.2. Информационное обеспечение обучения
Основные источники:
1. [bookmark: _GoBack]Рахимянов Х. М. Технологическая оснастка: учебное пособие для среднего профессионального образования/ Х. М.Рахимянов, Б. А. Красильников, Э. З. Мартынов, В. В. Янпольский.- Москва: Издательство Юрайт, 2022.- 265 с. 
Дополнительные источники:
1.	Багдасарова Т. А. Выполнение работ по профессии Токарь: Пособие по учебной практике : учеб. пособие для студ. учреждений сред. проф. образования/ 2-е изд., стер. –М. : Издательский центр «Академия», 2016.-176 с.
2. Ермолаев В.В. Технологическая оснастка: учебник для студ. учреждений сред.проф. образования/В.В. Ермолаев.- М.: Академия, 2012.- 320с
3. Ермолаев В.В. Технологическая оснастка. Лабораторно-практические работы и курсовое проектирование: учеб.пособие для студ. учреждений сред. проф. образования/В.В. Ермолаев.-2-е изд. стер.-  М.: Издательский центр «Академия», 2013.- 256с
4. Кузнецов Ю. Н. «Технологическая оснастка для станков с ЧПУ и промышленных роботов», М., Машиностроение, 1989.
5. Погодин, А.А. Проектирование технологических систем и оснастки / А.А. Погодин, Л.В. Лебедев, А.Г. Схиртладзе. − М.: Академия, 2009. − 336 с.
6. Черпаков Б. И. «Технологическая оснастка», М., Издательский центр «Академия», 2010, 288 с.

Интернет-ресурсы
1. http://www.cb-online.ru/spravochniky-online/stampovka-spravochnik/
2. http://www.cb-online.ru/spravochniky-online/proektiruem-stanok-s-chpu/
3. http://www.cb-online.ru/spravochniky-online/online-spravochnik-konstruktora/ 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ
ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий, тестирования (рубежные контроли), а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий и домашних работ

	Результаты обучения
(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения

	Умения:

	- осуществлять рациональный выбор станочных приспособлений для обеспечения требуемой точности обработки;
- составлять технические задания на проектирование технологической оснастки;
    - разрабатывать схемы закрепления детали в приспособлении; 
выбирать контрольные приспособления, вспомогательный инструмент, пресс-формы и штампы;
   - выбирать привод приспособления;

	Выполнение практических работ
Выполнение внеаудиторных 
самостоятельных работ
Экспертная оценка



	Знания:

	- назначение, устройство и область применения станочных приспособлений;
- схемы и погрешность базирования заготовок в приспособлениях;
   - приспособления для станков с ЧПУ и обрабатывающих центров;
   - классификацию приспособлений;
   - виды и принцип работы зажимных механизмов.

	Индивидуальный устный опрос по пройденным темам
Фронтальный опрос
Письменный опрос по пройденным темам
Проверка практических работ
Рубежный контроль






